TECHNOLOGICKY POSTUP

BEST=

MONTAZE PATKOVYCH TRUB

TZP-ZP a TZP-SP

1. OBECNE INFORMACE

Zelezobetonové patkové trouby jsou prefabrikované duté vy-
robky s kruhovym vnitinim primérem, opatfené ve spodni ¢asti
rovnou Uloznou plochou patkou. Cela prefabrikat(l jsou opatiena
z jedné strany hrdlem s integrovanym tésnénim a z druhé dfikem.
Prefabrikdty se vyrabi v délkdch 1m,1,5m a 2m.

Vyrdbéji se také trouby vtokové s kolmym ukoncenim, trouby vto-
kové, vytokové se Sikmym ukoncenim a trouby propojovaci — dfi-
kové. Ve sténdch prefabrikdtu jsou zabudovdny prepravni Uchyty
s kulovou hlavou, pomoci kterych se provadi manipulace — pre-
misténi a spojovani. Tésnost spojl zajistuje integrované tfikomo-
rové pryzové tésnéni osazené v hrdle trouby a zabudované pfi
vyrobé.

Zelezobetonové patkové trouby jsou uréeny k vystavbé potrubf
pro odvod srézkovych vod nebo odpadnich a splaskovych vod
agresivnich vici betonu a odvadénych gravitaci. Trouby jsou stan-
dardné vyrdbény se stupném vlivu prostfedi XF4 a ve tfidé betonu
C40/50.

2. DOPRAVA

Trouby se pfepravuji zelezni¢nimi a silni¢nimi dopravnimi pro-
stfedky. Prefabrikdty se uklddaji na dopravni prostfedek v mani-
pula¢ni poloze, a to v jedné vrstvé vedle sebe. Podlozenim trub
se zabrdni jejich moznému poskozeni v oblasti hran paty. Trouby
musi byt zajistény tak, aby nedoslo k jejich pfevraceni, posunuti
a odvaleni vlivem pfepravy.

Pfijemce provede pfed slozenim kazdé doddvky kontrolu mnozstvi
s objedndvkou. Kontroluje se jakost a neposkozenost dopravou.
Rédny stav potvrdi oprévnény zdstupce odbératele na dodacim
listu uvedenim pfijmeni hdlkovym pismem a vlastnim podpisem.
Pfi doddvce vyrobkd mladsich 28 dnl je tfeba vyrobky osetfovat
dle dalsich pokynll vyrobce, které budou pfedany v ramci dod&v-
ky (bilé odrazivé PE félie nebo ochranné trvale smacené geotex-
tilie).

3. SKLADOVANI

Zelezobetonové patkové trouby se ukladaji a skladuji na podklad-
nich trdmech na rovném a zpevnéném terénu v montdzni poloze,
se zajisténim proti posunu nebo prevraceni. Je nepfipustné vy-
klddat prefabrikdty pomoci lan provle¢enych skrz vyrobek, nebo
jinym nedovolenym zplsobem, ktery by mohl poskodit vyrobek.

4. MANIPULACE

S troubami je nutné manipulovat tak, aby nedochdzelo k jejich
ndrazovému zatizeni, k padu z vySky nebo smykdani na zemi. Po-
uzivd se zvedacich zafizeni s jemnym zdvihem. Je nepfipustné
manipulaci provddét zavésenim trouby na jefdbové hdky za hrdla
a polodrdzky nebo trouby zvedat a manipulovat za lanovy Uvaz
protazeny troubou, pfipadné prefabrikaty zvedat pouze za jeden
manipulacéni zavés. Manipulace a premisténi se provadi pomoci
ocelového dvouramenného vdzaciho prostfedku ukonceného
univerzainimi kulovymi spojkami osazenymi na Uchyty s kulovou
hlavou zabudovanymi v horni ¢asti téla vyrobku. Délka védzaciho
prostiedku, primér lan a tnosnost haku musi byt zvolena v za-
vislosti na hmotnosti zavésSeného prefabrikdtu a dhlu lan v misté

zavéseni v souladu s CSN EN 13414-1 — Vazaci prostiedky z ocelo-
vych dréténych lan — Bezpeénost — Cést 1: Vdzaci prostiedky pro
vSeobecné zdvihaci prdce. K manipulaci Ize také vyuzit pfes vy-
tvofeny symetricky Uvaz fetézovy ukladac¢ odpovidajici nosnosti,
pficemz rozpérny uhel pfi manipulaci v misté zavéseni na zveda-
cim zafizeni nesmi pfekrocit 60° (viz Obr. 1). Pokud pfi manipulaci
dojde k poskozeni prefabrikdtu, zejména jeho dfikové nebo hrd-
lové &asti, je nutné okamzité toto poskozeni zaznamenat a pred
spojenim trub konzultovat s vyrobcem funkénost prefabrikatu.

5. MONTAZ A SPOJOVANI

Samotné zalozeni z hlediska Unosnosti navrhuje projektant dle
konkrétnich geologickych podminek — dle schvdleného projek-
tu stavby. Dno ryhy a podklad pro ulozeni trub je nutné béhem
doby pokladky udrzovat bez vody (v suchu). Miru zhutnéni zeminy
definuje projektovd dokumentace. Pro bezproblémové spojeni se
patkové trouby uklddaji na monoliticky betonovy zéklad s povole-
nou odchylkou rovinnosti do 5mm. Pfed zahdjenim pokladky pat-
kovych trub je nutné zkontrolovat rovinnost zdkladu pomoci min.
dvoumetrové laté s vodovdhou. Vysledek namérenych hodnot
se zaznamendva do stavebniho deniku. Pokud projektové doku-
mentace betonovy zdklad blize nespecifikuje, doporucuje se jeho
tloustka minimalné 150 mm.

Pfed zahdjenim spojovdani je nutné zkontrolovat geometrickou
presnost prefabrikatd, zda prvky nevykazuji deformace ve spojich
¢i deformace pryzového integrovaného tésnéni. Takto neshodné
prefabrikdty je nutné vyloucit z montdzniho procesu. Montdz je
zahdjena usazenim prefabrikdtu na vytokové strané, tzn. montaz
od nejnizsiho mista smérem ke vtokové ¢dsti. Vnéjsi ¢ést polod-
rdzky a vnitfni stranu hrdla s integrovanym tésnénim opatiime tés-
né pred spojenim vyrobkud kluznym prostfedkem (obr. 2) DS Gleit-
mittel. Kluzny prostfedek aplikovany ve vétsim casovém predstihu
pred pokladkou tuhne a nasledné ztraci plnéni své funkce.

Pro prepravu trouby se na fetézovém ukladaci vytvori symetricky
Uvazek. Univerzaini kulové spojky fetézového ukladace se nasadfi
na prepravni Uchyty s kulovou hlavou zabudované v horni ¢asti
trouby a pomoci zvedaciho zafizeni se bfemeno premisti k mis-
tu ulozeni cca 10-12 cm pred jiz ulozenou troubu. Pfed osazenim

Obr. 1 Zavéseni biemene —
manipulace




kulové spojky jsou jamky s prepravnimi Uchyty zbaveny necistot  Obr. 3 Sestava pred spojenim
a cizich pfedmétl. Rozpérny Uhel fetézového ukladace pfi ma- & . = 7 ¥ Y% & r
nipulaci s prefabrikdtem v misté zavéseni na zvedacim zafizenfi \

nesmi prekrocit 60°.

Spojovani pomoci pdkového zveddku RZC s clankovym feté-
zem: Po ulozeni dvou trub v co nejkrat$i vzdélenosti mezi sebou
(doporuc¢eno cca 10cm — Obr. 3) se osadi sestava fehtackového
pdkového zveddku s ¢ldnkovym fetézem (se zdkladnim zdvihem
1,5m, o nosnosti 0,8-7,51) do kulovych spojek viozenych v jamce
z obou stran trub. Pfi stahovani pracujeme na obou strandch trou-
by vzdy soubé&zné tak, aby nemohlo dojit k bo¢nimu posunu dilce.
Po spojeni prvnich dvou prefabrikatll se fetézové zvedaky z prvkl
demontuji a pfesunou se na prvek pfipraveny k dalSimu spojeni.
(Pozn.: Montovany prefabrikdt je doporu¢eno béhem stahovani
nadlehcovat jefdbem. Nadlehcovani je provadéno za horni mani-
pulaéni zavésy a nesmi pfi ném dojit k nadzvednuti prefabrikat(
nad horizontdIni osu jiz ulozenych dilcd.) Spojovani je mozno pro-  Obr. 4 Detail pfed staZzenim — vné&jsi spara
vddeét pres jeden dilec patkové trouby. Doporu¢enou sitku 35mm ; ‘ L s\

u vnéjsi spdry spoje vzdjemnych trub Ize dosdhnout pomoci die-
vénych distancnich télisek. Pfi dodrzeni téchto podminek vznikd
vnitfni spdra v rozmezi 5-15mm, ktera zajistuje vodotésnost spo-
jovanych trub. Bezpodminecnou nutnosti je stahovat (spojovat)
dilce centricky ve sméru osy potrubi. Pro redukci tfecich sil pfi
montdzi se mize podkladni plocha podsypat jemnym piskem. Pfi
spojovani se neustdle kontroluje a koriguje ulozeni jednotlivych
prefabrikdtd s vynesenymi méficimi body podle provadéci doku-
mentace. Usazené trouby Ize v pozici zafixovat pomoci ocelovych
trn(l zapusténych do betonového zékladu, a to v misté styku trou-
by se zdkladem.

Obr. 2 Hrdlo s integrovanym tésnénim a dfik jsou opatfeny
kluznym prostfedkem DS Gleitmittel
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Obr. 5 Detail ulozeni pdkového zveddku RZC s ¢ldnkovym
fetézem na jedné strané trouby

Obr. 6 Detail vnitini spdry po spojeni trub




Dalsi variantou je spojovani trub pomoci doplhkového systému
fetézového ukladace (Obr. 7). Na fetézovém ukladaci se vytvori
asymetricky Uvazek — kratSi konec fetézového uvazku se osadi
pomoci kulové spojky na pfepravni Uchyt spojovaného prefabri-
katu, a to v ¢asti diikové, delSi konec fetézového Uvazu se osadi
na vzdalenéjsi pfepravni Uchyt jiz zabudované trouby, a to v ¢asti
hrdlové. Lano zvedaciho zafizeni musi byt kolmo v ose nad spo-
jem dilc( s tim, Ze nastaveni krats$iho fetézového Uvazu musi byt
provedeno tak, aby uhel dvazu od roviny trouby byl 45-50°. Pfi-
tazenim lana na zvedacim zafizeni s jemnym zdvihem je vyvinuta
horizontalni sila, dostacujici k zasunuti dfiku trouby do hrdla jiz
usazené trouby. Po spojeni dilcd se fetézové Uvazy uvolni a cy-
klus spojovéni se opakuje. Doporucenou Sitku 35mm u vnéjsi
spdry spoje vzdajemnych trub lze dosahnout pomoci dfevénych
distan¢nich télisek tloustky max. 35mm (pfi dosazeni této Sitky
vneéjsi spary vznikne vnitini spdra v rozmezi 5-15mm.). Bezpod-
minecnou nutnosti je stahovat (spojovat) dilce centricky ve sméru
osy potrubi. Pro redukci tfecich sil pfi montdzi se mize podkladni
plocha podsypat jemnym piskem. Pfi spojovani se neustdle kon-
troluje a koriguje ulozeni jednotlivych prefabrikatd s vynesenymi
méficimi body podle provadéci dokumentace. Po dokonceni po-
kladky trub a zapraveni vnéjsich spar, véetné jamek DEHA Uchyt(
(napf. maltou Ergelit), je mozné dle charakteru stavby opatfit cely
propustek hydroizola¢nim natérem. BéZzné pouzivané jsou asfal-
tové laky na bazi asfaltu, které po naneseni a zaschnuti vytvaii
cerny, pruzny a vodotésny povlak. Hydroizolace obecné slouzi
k ochrané betonovych konstrukci proti zemni vlhkosti a spodnfi
vodé.

Obr. 7 Schéma spojeni trub pomoci fetézového ukladace

Hutnéni a zdsyp se provadi az po technologicky plném a ovére-
ném spojeni ndtéru s troubou. Bez predchoziho technického pro-
véreni a souhlasu vyrobce je nepfipustné opétovné spojovat jiz
jednou zabudovanou troubu.

Jiné postupy spojovani trub vedou k jejich poskozeni a jsou za-
kdzany.

6. ZASYP POTRUBNI ZONY

K zasypani potrubi se musi pouzit zdsypovy material, ktery je
v souladu s projekénimi pozadavky a se statickym vypoctem. Ne-
smi poskozovat trubni materidl a je tfeba zajistit trvalou stabilitu
a postranni oporu potrubi (CSN EN 1610). Zasyp musi byt hutnén
dle pozadavku projektu. UloZeni potrubi musi byt provedeno
v souladu s timto predpisem.

Pokud projektovd dokumentace nestanovi jinak, obsyp a zdsyp
potrubi se provddi vhodnym materidlem za souc¢asného hutnénfi
po vrstvdch nejvice 0,15m.

Pokud je nad stokou komunikace, pak je nutno tuto skute¢nost
zohlednit pfi hutnéni obsypu a zdsypu potrubi. Zasyp se rozumfi
do urovné plané komunikace. Nad tuto droven jde jiz o konstruk¢-
ni vrstvy vozovky.

Pfi obsypu a zdsypu a ndsledném hutnéni nesmi dojit k poSkozenf
ani vybocleni stoky.

Pazeni se s postupujicim zdsypem odstranuje, aniz by doslo
k naruseni jeho funk&nosti po zhutnéni. Pouziti konkrétniho za-
sypového materidlu stanovi projektovd dokumentace. Generdlni
objednatel / technicky dozor stavby si mQze vyhradit provedeni
laboratornich zkouSek zhutnitelnosti zasypového materidlu pred
zahdjenim praci nebo pfi kazdé zméné zdsypového materidlu.
Obsyp a zasyp je nutno hutnit ve vrstvach tl. max. 0,15m tak, aby
zhutnénd zemina méla alespon stejné parametry, jako zemina
na bocich ryhy.

Hutnéni obsypu a zdsypu ryh je nutno zajistit vhodnou mecha-
nizaci. Materidl musi mit takovou vlhkost, aby bylo dosazeno
pfedepsané miry zhutnéni. Miru zhutnéni jednotlivych vrstev
a provedeni uréuje dokumentace stavby. Obecné musi byt mira
hutnéni takovd, aby pfi sedani ryhy nedoslo k poskozeni nebo
ohrozeni konstrukci nad zdsypem. Dale nesmi dojit k poskozeni
nebo deformaci konstrukci. Zasyp ryh neni dovolen dfive nez 7
dni po skonceni obetonovani stok. Pfi zvoleni nevhodné mecha-
nizace pro hutnéni obsypu a zasypu a pfi nefizeném pohybu vozi-
del a stavebnich strojl pfes stavebni ryhu mlze dojit ke znaénym
Skoddm jak na potrubi, tak na stavebnim dile.

7. NAPOJOVANI TRUB
DO SACHTOVEHO DNA

Samotné zalozeni z hlediska unosnosti navrhuje projektant dle
konkrétnich geologickych podminek. ZaloZeni je provedeno dle
schvdleného projektu stavby.

Pro spojeni S$achtového dna s patkovou troubou plati:

1. Sachtové dno s troubou je umisténo v ose pokladky.

2.Pfed zapocetim spojovani se patka trouby na strané dfiku pod-
lozi a plynule vsune do hrdla Sachtového dna.

3.V kazdém spoji je dodrzena aplikace kluzného prostfedku
DS Gleitmittel (viz bod 5).

4.\/zdélengjsi ¢éast trouby se mirné pfizvedne za pomoci preprav-
nich zavésli nebo lanovych tvaz(.

5.Vyvinutim osové sily za pomoci ru¢niho pakového navijdku Ci
hydraulického stahovdku dojde k zasunuti dfiku do hrdla Sach-
tového dna.



8. ZKOUSENI VODOTESNOSTI
KANALIZACNICH POTRUBI

Prefabrikdty (véetné tésnéni v mistech spoji prefabrikdtd) jsou
zkouseny dle CSN EN 1916, vyzadujici vodotésnost pfi zkuebnim
tlaku 50 kPa.

9. BEZPECNOST PRACE

Pfi dopravé, manipulaci i montdzi Zelezobetonovych patkovych
trub je tfeba dbét vSech bezpecnostnich opatieni vyplyvajicich ze
zdkonu a pfislusnych predpisl a ¢eskych technickych norem.

10. ODPOVEDNOST ZA VADY

BEST, a.s. neodpovida za vady zbozi, které byly zplisobeny neod-
bornym nakldddnim se zbozim po jeho pfevzeti kupujicim, neod-
bornou ¢innosti pfi skladovani, manipulaci a zabudovani, kterd by
byla v rozporu s timto Technologickym postupem.

Pfed kazdou dopravou nebo zabudovadnim vyrobku do stavby

je nezbytné nutné se sezndmit s technologickym postupem mon-
taze.
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