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Ekologicka vyroba sachtovych den BEST:
bezodpadova technologie s nizkou uhlikovou stopou

Spolecnost BEST dlouhodobé klade diiraz na ekologicky
pfistup ve své vyrobé. Na rozdil od vice nez 90%
konkurence pfi vyrobé Sachtovych den nepouziva
polystyren, ¢imzZ vyrazné snizuje uhlikovou stopu svych
produktl a nabizi feseni, kterd jsou nejen kvalitni a funkeni,
ale take Setrnd k zivotnimu prostredi.

Vyroba Sachtovych den BEST znamena Usporu emisi, ktera
ma konkrétni a méfitelné vysledky. Kazda tunova jednotka
Sachtového dna pfindsi snizeni uhlikové stopy o vice nez
30 kilogram( CO,. Pii plném vyuziti ro¢ni kapacity vyrobnf
linky pak vyroba sachtovych den DN 1000 usetfi az 196 tun
CO, ekv. na tunu vyrobku. Pro lepsi pfedstavu — toto
mnozstvi odpovida jizdé osobniho automobilu na vzddlenost
pres 1,6 milionu kilometr(, coz predstavuje zhruba 41 cest
kolem celé Zemé. Stejny objem emisi vznika také béhem 328
transatlantickych letd mezi Prahou a New Yorkem a k jeho
pohlceni by bylo zapotfebi vysadit pfiblizné 9000 stromd,
tedy cely les o rozloze desitek hektard. Tyto Udaje nejsou
pouhym odhadem, ale vychdzeji z vypoctd podle evropské
normy EN 15804+A2 a byly stanoveny pomoci mezindrodné
uzndvaného softwaru SimaPro, ktery je celosvétovym
standardem pro hodnocenf Zivotniho cyklu vyrobkd.

Revizni Sachty a Sachtova dna patfi mezi klicové produkty
spolecnosti BEST. Uz vice nez deset let vznikaji pomocf
unikatni robotické technologie PRINZING — PRIMUSS, ktera
spojuje vysokou pfesnost vyroby s maximalni Setrnosti

196 tun _
Co,

41 jizd

kolem celé Zemé

k Zivotnimu prostfedi. Tento systém je v oboru stéle
jedine¢ny a umoznuje vyrabét prvky kanalizacnich systémd
s kvalitou, na kterou se mohou investofi i projektanti
dlouhodobé spolehnout.

Vyroba zacing vibrolisovdnim jemnozrnného betonu, ze
kterého vznikne polotovar Sachtového dna. Poté nastupuje
robotické obrdbéni, pfi némz jsou kyneta i vstupy do Sachty
frézovany s milimetrovou presnosti podle projektové
dokumentace nebo konkrétnich pozadavk( zdkaznika. Diky
pouziti zavihlého betonu s nizkym vodnim soucinitelem
vznikaji homogenni a vysoce pevné dilce, které nevykazuji
hydratacni ani smrstovaci trhliny. Celd technologie je zcela
bezodpadovéa — veSkery materidl se vraci zpét do vyrobniho
cyklu a kazdy hotovy vyrobek je opatfen rodnym listem

s detailnimi parametry vyroby a objedndavky, coz zajistuje
transparentnost a zpétnou dohledatelnost.

Eliminaci pomocnych polystyrenovych Sablon pfi vyrobé
Sachet vyznamné podporujeme ekologickou vyrobu.
Polystyrenovy materidl, ktery se po jednordzovém pouziti
stdvad odpadem, vibec nepouzivdme. Diky tomu Ize
uSetfeny polystyren vyuzit tam, kde ma skutecny

a dlouhodoby smysl, napfiklad pfi zateplovani budov.
Objem polystyrenu, ktery timto zplsobem zlstane

k dispozici, by vystacil na zatepleni az 94 standardnich
nebo 70 pasivnich rodinnych dom(, coz prindsi dalsf
pozitivni efekt pro energetickou Uspornost stavebnictvi.

TI®

9000 stromu

k pohlceni vzniklych emisi

328 letu

z Prahy do New Yorku
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Top produkty BEST
pro podzemni site

Kanalizacni revizni Sachty
pro splaskové vody DN 1000 M, DN 1200 M,
DN 1500 M, PRAZSKY STANDARD

— vnitfni priméry Sachty 800 mm, 1000 mm, 1200 mm nebo 1500 mm
— vodotésné zamky s meziskruzovym elastomerovym tésnénim
— tloustka stény skruzi a kénusd 120 mm a 140 mm

Dilce pro studny

— vnitfni prdméry 1000 mm nebo 800 mm

— meziskruzové zdmky nejsou vodotésné

— skruze doddvany bez stupadel nebo se stupadly

— v nabidce studni¢ni betonové poklopy ptlené, celé nebo
se zadmkem

Vsakovaci systém

— stavebni dilce z pdérovitého betonu o vnitfnich primérech DN 500,
600, 800 a 1000 mm se mezi sebou daji vzdjemné kombinovat

— stavebni dilce TBX-Q 600/590 VSAK s vnitinim prdmérem 600 mm
a s vnéjsim osmihrannym tvarem je mozno pouzit pro liniové sestaveni

— vsakovaci dilce BEST jsou vyrabény v souladu se vSemi platnymi
zakony a predpisy, jsou vysoce kvalitni, a navic ve své kategorii

Uli¢éni vpusti

— vnitfni prdmér skruzi 450 mm nebo 500 mm
— slouzi k odvadéni destové vody z komunikaci

— vpusti Ize doplnit vtokovymi mfizemi, kalovym kosem a dnem
s kalovou prohlubni k zachycovéni usazenin

Nadrze a retencni jimky

— kruhovy pldorys s vnitfnimi prdméry 1200 mm,
1500 mm nebo 2000 mm

— k jimani destovych a odpadnich vod

— vyuziti i pro vodomérné Sachty a Cerpaci stanice

— vhodné i v pfipadech s vytlakem spodni vodou

Zelezobetonové trouby

— vnitfni prdméry od 400 do 1250 mm

— vysokd nosnost, moznost pojezdu

— bez hrdlového zdmku, montéz na sraz
— slouzi jako propustek, k zatrubnéni vod




High-tech vyroba PRINZING - PRIMUSS

Revizni Sachty a Sachtova dna tvoii dllezitou soucdst
naseho vyrobkového portfolia. Jiz vice nez deset let
vyrabime v nasich zédvodech Mohelnice a Lucice
Sachtova dna pomoci unikdtni a ojedinélé robotické
technologie PRINZING — PRIMUSS.

Spocivéa ve vyrobé polotovaru Sachtového dna
vibrolisovdnim jemnozrnného betonu a naslednym
vyfrézovanim kynety a vstupd do $achty, a to s milimetrovou
presnosti. Vyroba ze zavihlého betonu s nizkym vodnim
soucinitelem zcela eliminuje vznik hydratacnich

a smrstovacich trhlin. Jednd se zdroven o absolutné

ekologickou a bezodpadovou vyrobu. Stavebn( prvky jsou
vyrdbény jako zcela homogenni, vysoce pevnostni kusy,
umoznuijici Sirokou $kalu FeSeni geometrie stokového zlabu
a trubniho napojenit.

Pro vyrobu téchto prvkd staci zadat do systému frézovaciho
robota standardni pozadavky zakaznika, jakymi jsou
napfiklad priimér potrubi, napojeni potrubi v Uhlu a spadu

a typ potrubi dle vyrobce a tGinosnosti. Chyby ve vyrobé
jsou prakticky vylouc¢ené. Kazda Sachta BEST PRIMUSS m4
svUj rodny list se zdokumentovanymi objednacimi
parametry.




Vibrolis Prinzing/Atlas — strojni zafizeni pro vyrobu PInéni formy jemnozrnnym betonem s nizkym vodnim
polotovaru Sachtového dna soucinitelem

Hotovy vibrolisovany polotovar Sachtového dna — vyroba
v obrdcené poloze

Rychly ndrlst pocatecnich pevnosti umozniuje beton Samotné frézovani kynety a vstupl do Sachty probéhne
frézovat v fadu jednotek hodin po vyrobé v Fadu jednotek minut
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INOVOVANA TECHNOLOGIE

Pfi vyrobé druhé generace nasich sachtovych den jsme Otvory pro napojeni potrubfi jsou vyfrézovadny s vysokou
provedli celou fadou inovaci, které zvysily jejich kvalitu pfesnosti. Pro pevné napojeni potrubi jiz elastomerovou
i funk¢nost. manzetu do vnitfniho otvoru nevkladame, ale lepime.
Zjemnénim frakce pouzitého &térku dosahujeme pfi vyrobe ~ Nedochazitak k nechténym pohybim manzety
mnohem jemné&jsi struktury vyrobkd. Diky tomu $achtovd a je dosazeno dokonalé tésnosti spoje.

dna mnohem Iépe odoldvaji podminkam, kterym jsou Vyroba Sachtovych den probiha bez nutnosti pouZiti
vystavovany. polystyrenovych Sablon, tim dosahujeme

Barevny natér Zlabu Sachtového dna snizuje nasdkavost nezanedbatelného environmentainiho pfinosu.

betonu, md vybornou odolnost proti otéru a tim zvySuje
pritok odpadnich vod $achtou. Jeho dlouha zZivotnost
je ovérfena nasimi pozitivnimi zkusenostmi.

presnéjsi frézovani
otvoru na vSechny druhy
potrubnich systému

sekundarni natér
zvysujici prutocnost
zlabu sachtového dna

vysoce huthény jemnozrnny
beton dosahuje vysokych
pevnosti a rovhomérnych povrchti

detail lepeni elastomerové
manzety pro napojeni
korugovaného PVC potrubi




PROC SI VYBRAT SACHTY BEST?

1. Pfesné a pevné pripojeni potrubi

Jednou z kli¢ovych funkci Sachty je pevné a tésné napojeni

potrubi do vstupu $achty. Pfipojeni trubnich systém(

do Sachtovych den BEST PRIMUSS se provadi pfes pevneé

usazené tésnéni ve vstupech do Sachet. Kazdé tésnéni je i
pfipraveno na miru konkrétnimu materidlu, rozméru i
a zatizeni potrubi. Instalace potrubi do Sachtovych den ] "
na stavbé je proto komplexni a jednoducha. Vysledkem je

bezpelné napojené potrubi's garantovanou tésnosti.

Zékladem vyroby je znalost pfesného rozméru
napojovaného potrubf, nastaveni frézovaciho robota

na tuto hodnotu, kontrola rozméru vstupu po vyfrézovani

a nakonec pevné a pfesné viepeni tésnéeni. Lepeni tésneni

jak to nabizeji ostatni vyrobci.

2. Dokonala hydraulika pratoku

Diky programovému fizeni je frézovani Sachtovych den
vysoce variabilni a umoznuje plynulé vytvoreni pritok(
a sklonu vsech vstupl. Vysledkem jsou optimalni
hydraulické kFivky kynet pro ustélené rovhomérné
proudéni. Zandseni kynet usazeninami a nezadoucf
turbulence pritocného média jsou eliminovany.

3. Univerzalni pouziti

Sachtova dna BEST PRIMUSS jsou pouzitelnd pro véechny
dostupné typy trubnich systémi a véechny priméry
potrubfi. Pouzit je Ize od bézné kanalizace destové pres
kanalizaci splaskovou az po préimyslovou. Pfi vyrobé
pouzivdme pouze Cisty beton, proto je nase vyroba
udrzitelnd a Setrna k zivotnimu prostfed.




4. Trvala hodnota kvality

Monoliticka Sachtova dna BEST PRIMUSS jsou frézovdna

z vysoce hutnéného jemnozrnného betonu, diky kterému je
dosahovano vysoké pevnosti a rovnomérného povrchu.
Zhutnéni pomoci vibraéniho procesu umozfiuje vyrabét
beton s velmi nizkou hodnotou vodniho soucinitele, coz
vede k rychlému ndrlstu pocatecni pevnosti a tim

k maximalni efektivité z hlediska vyrobniho vykonu a kvality
vyrobku.

5. Rychla vyroba a rychlé dodani

Vzhledem k promyslenému zplsobu vyroby Sachet

BEST PRIMUSS garantujeme rychly proces dodani Sachty
od jeji specifikace pfes vyrobu az k dodani na misto stavby.
Proces programovani a elektronického pfenosu dat rychle
a presné predava informace vyrobni robotické technologii.
Frézovani Sachty BEST PRIMUSS trva dle sloZitosti

od 5 do 25 minut.

6. Nizsi ceny

Nase vyroba frézovanych Sachet vychazi z jemnozrnné
receptury a ze standardnich vstupnich materidld, coz je
zdkladni vyhoda udrzitelnosti ndkladd vyroby. Ceny surovin
a energii se pribeézné vyviji v rdmci celého trhu, a Ize je
proto predikovat s dostate¢nym predstihem.

To, ze dokdZzeme cenu Sachtového dna garantovat na delsf
¢asové obdobi je dédno tim, ze pro vyrobu nepouzivame
dalsi materialy, jako napfiklad polystyren nebo sklolaminat.
Ato je také dlvod, proc jsou nase $achtovd dna pro
zdkaznika ekonomicky zajimavejsi.




VNITRNI PROVEDENI SACHTOVYCH DEN

Standardni poZzadavky na Sachtova dna jsou v provedenf
Zlabu a nastupnice z betonu. Pokud se v kanalizacich
pouzivaji dalsi trubni materidly, jako je beton, kamenina,
¢edi¢, obklddaji se Sachtova dna stejnym materidlem, tedy
kameninou a ¢edi¢em. Tyto materidly maji obecné véts{
deklarovanou Zivotnost a jsou uré¢eny do ztizenych
podminek v kanalizacich.

Pro vytvoreni zlabu z téchto materidld se pouzivaji pllzlaby
nebo obkladoveé pdsky a pro vytvofeni ndstupnice potom
dlazdice v béZném nebo protiskluzovém provedent.

Lepeni a sparovani obkladovych materidl(l, kameniny
a CedicCe se provadi pouze z doporu¢enych hmot daného
vyrobce.

Obklady se pouzivaji nejen pro Sachtova dna, ale také pro
celé revizni Sachty. Tyto typy Sachet jsou urCeny predevsim
pro spadisté, coz je zpevnéna £ast stoky pod stupném,
kam prepada tekoucfl voda. U¢elem stupi(l je zmensit
pfimy spad stoky v mistech, kde by rychlost proudici vody
byla pfili§ velkd. Spadisté se téz pouzivaji k propojeni stok
s rliznou vyskovou Urovnf.

Cedi¢ové dlazdice v protiskluzovém proveden(

Vnitfni obklad spadistové Sachty cedicem
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KANALIZACNI SACHTY DN 1000 M

splaskové kanalizac¢ni revizni Sachty

— kanaliza¢ni dilce se pouzivaji ke stavbé vstupnich a reviznich
Sachet, zejména Sachet koncovych, spojnych, lomovych, pro

splaskovou kanalizaci nebo drenazni systémy
— Sachty slouzi pfedevsim ke kontrole, odvétrani, idrzbé,

¢isténi a monitoringu kanaliza¢ni sité, Sachtova dna reviznich

Sachet ke svedeni sméru kanaliza¢niho potrubi, pfipadné

zmeéné jeho profilu nebo sklonu
— kanaliza¢ni Sachty jsou uréeny ke stavbé vodotésnych
vstupnich a reviznich Sachet na kanaliza¢nim fadu

— na Sachtova dna Ize napojit kanaliza¢ni potrubi od DN 150

do DN 600

— napojeni trubniho vedeni do Sachtového dna je mozné pod

uhly od 90° do 270°

— napojeni potrubi se provadi do vyfrézovaného vstupu
Sachtového dna, ve kterém je pevné vlepeno pryzové
tésnéni

— dle poZzadavku je také mozné provést napojeni

do Sachtového dna pres strojné osazenou plastovou viozku

— vstupy a Sachtové vlozky v Sachtovych dnech je mozné
dodat v naklonu

PRIKLAD SESTAVY KANALIZACNI SACHTY DN 1000 M
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stavebni vyska

— pomoci pryzového meziskruzového tésnéni je garantovdna
tésnost spojul

— pro manipulaci se skruzovymi dilci a Sachtovymi dny jsou
pouzivany manipula¢ni ichyty DEHA 2,5t

— skruzové dilce, Sachtova dna a kdnusy jsou osazeny
ocelovymi stupadly s PE povlakem, kdnusy navic jednim
kapsovym stupadlem

— 7lab a ndstupnice $achtového dna Ize provést do % nebo -
vysky profilu pfipojovaného potrubi

— vyska Sachtového dna je uréena profilem pfipojovaného
potrubi

— vyroba kanalizaénich dilcd spliuje kvalitativni pozadavky
na beton dle CSN EN 206 Beton — Specifikace, vlastnosti,
vyroba a shoda, CSN EN 1917 Vstupni a revizni $achty
z prostého betonu, dratkobetonu a Zelezobetonu,
TKP18 — Betonové konstrukce a mosty

— kvalita betonu je deklarovéna pro tfidu C40/50 a vyhovuje
pozadavk(im na vodotésnost a trvanlivost v agresivnim
prostiedi definovaném XC1-4, XD1-3, XF1-4 a XA1-3

— vyrobky kanaliza¢nich Sachet jsou vyrdbény v zdvodech
Mohelnice a Lucice

tésnost $achty zajistuje
elastomerové tésnéni

Legenda:
PS — ocelové stupadlo s PE poviakem
K — kapsové stupadlo

DEHA — manipulaéni Uchyty



PRIKLAD SESTAVY REVIZNi KANALIZAEGNI SACHTY DN 1000 SE STAVITKEM
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PRIKLAD SESTAVY REVIZNi KANALIZACNI SACHTY DN 1000 S CEDICOVYM OBKLADEM 180° A OBTOKEM
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SACHTOVA DNA DN 1000 M

— prefabrikovand Sachtova dna jsou urcéena ke stavbé vstupnich
a reviznich Sachet na kanaliza¢nim fadu

— Zlab i ndstupnice v provedeni beton-beton

— Zlab i ndstupnice v provedeni kamenina-kamenina

— Zlab i ndstupnice v provedeni kamenina-beton

— Zlab i nastupnice v provedeni ¢edi¢-Cedic

— Zlab v provedeni kamenina, ndstupnice v provedeni klinker-cihla

— dle pozadavkU zékaznikU Ize dodat Sachtové dno se strojné
osazenou Sachtovou PVC vlozkou

systém naklopeni otvort

REZA - A ] L.
\
\
i -
\
- ‘ ; " [max.15%
’ |
i
T
DN (mm) vyklonéni otvor od vertikéIni osy
150-400 0-15%
500-600 0-8%

Sachtové dno s vyskou kynety 1-1

Sachtové dno s vyskou kynety 1-1
REZA-A

JL HLAVN( PRIVOD

PUDORYS

|

@ VYTOK

Sachtové dno s integrovanou
viozkou

©

Sachtové dno s ndaklonem

©

EKOLOGICKY

PROCES

» VYROBY
VEDLEJSI
PRIVOD

Sachtové dno s integrovanou viozkou
REZA-A
150 1000 150

335

300

150

REZA-A

785

REZA-A

il = 8
c L __J g8 g =
, L 1300 , E
TECHNICKE UDAJE
) vyrobni rozméry (mm) orientacni hmotnost (kg) ~ tondz max. do 24t

nazev D H t f ks ks
SU-M 1000x585 DN 150 BB 1000 585 150 150 1370 16
SU-M 1000x635 DN 200 BB 1000 635 150 150 1400 16
SU-M 1000x685 DN 250 BB 1000 685 150 150 1470 16
SU-M 1000x785 DN 300 BB 1000 785 150 150 1650 14
SU-M 1000x885 DN 400 BB 1000 885 230 150 2400 10
SU-M 1000x985 DN 500 BB 1000 985 230 150 2600 9
SU-M 1000%1085 DN 600 BB 1000 1085 230 150 2700 8
SU-M-D 1000x685 PS 1000 685 150 150 1100 16
SU-M-D 1000x1085 PS 1000 1085 150 150 1760 13
SU-M 1000x585 DN 150 PS BB Y2 1000 585 150 150 1190 16
SU-M 1000x585 DN 200 PS BB %2 1000 585 150 150 1166 16
SU-M 1000x585 DN 250 PS BB Y2 1000 585 150 150 1196 16
SU-M 1000x635 DN 300 PS BB Y2 1000 635 150 150 1228 16
SU-M 1000x685 DN 400 PS BB Y2 1000 685 230 150 1762 13
SU-M 1000x785 DN 500 PS BB Y2 1000 785 230 150 1911 12
SU-M 1000x885 DN 600 PS BB Y2 1000 885 230 150 1962 12

Legenda: D — rovné dno, PS — ocelové stupadlo s PE povlakem

Piiklad znaceni vyrobkd: SU-M 1000x635 DN 200 BB = prvek s ndzvem SU-M, vnitinim prdmérem 1000 mm, vy$kou 635 mm, zlabem a ndstupnici z betonu

Hmotnost se lisi dle skute¢né velikosti otvorQ
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SKRUZE A KONUSY DN 1000 M

— skruze a kénusy (pfechodové skruze) jsou uréeny pro
stavbu kanaliza¢nich vodotésnych Sachet k podzemnimu
vedeni inzenyrskych siti a pro stavbu jimek

— tloustka stény skruzi, kénust, pfechodovych desek
a prstencd 120 mm

— pryzové tésnéni neni soucdsti vyrobku, nutno zakoupit
samostatné dle po¢tu spojl (nabidka na str. 49)

skruz kénus koénus
SR-M 1000x500 PS/DEHA SH-M 1000/625%x670 PS+K/DEHA SH-M 1000/625x670 PS/DEHA

TECHNICKE UDAJE

vyrobni rozméry (mm) pocet (ks)  hmotnost (kg) tondz max. do 24t vyrobni zévod

nazev pozndmka
D H t paleta ks paleta ks Mohelnice Lucice

skruze

SR-M 1000x250 PS/DEHA 1000 250 120 4 254 1046 80

SR-M 1000500 PS/DEHA 1000 500 120 2 506 1042 40 lozeno na paletach (imotnost palety
30kg zapoctena)

SR-M 10001000 PS/DEHA 1000 1000 120 1 1013 1043 20

kénusy D/D1 H t paleta ks paleta ks

SH-M 1000/625x670 PS+K/DEHA 1000/625 670 120 1 570 600 20 v v lozeno na paletch (hmotnost palety

SH-M 1000/625x670 PS/DEHA 1000/625 670 120 1 570 600 20 - v 30kg zapoctena)

Legenda: DEHA — kotvy pro snadnou manipulaci pomoci kulové spojky DEHA, PS — ocelové stupadlo s PE povlakem, K — kapsové stupadlo




PRECHODOVE DESKY DN 1000 M

— prechodové desky se pouzivaji u kanaliza¢ni Sachty, u které
neni mozné z diivodu celkové nizké stavebni vysky pouziti
kénusu (pfrechodové skruze)

— pro snazsi manipulaci jsou desky osazeny tfemi

manipulaénimi oky

manipulacni oka
~N \T:

D2

f —

TECHNICKE UDAJE

nazev

AP-M 1000/625%270 ZE

Legenda: ZE — zesilené zatizeni

VYROVNAVACI PRSTENCE

1000

D1
625

vyrobni rozméry (mm)

D2
1240

270

— vyrovnavaci prstence slouzi k vyrovnani stavebnich
vysek kanalizacnich Sachet na uroven terénu nebo

vozovky

L 2 865

¥

! 1 w
IILLLiD

’L I‘)

’L : ’L

TECHNICKE UDAJE

AR-V 625x60/100

I [Tt

J’t

—
[

O

120

hmotnost
(kg)
ks
453

tonaz max.
do 24t

ks
18

) vyrobni rozméry (mm) pocet (ks) hmotnost (kg) tondz max. do 24t
nazev D H/H1 t balenf ks balenf baleni ks
AR-V 625x40 625 40 120 17 275 4675 51 867
AR-V 625x60 625 60 120 18 40,0 720 33 594
AR-V 625x80 625 80 120 14 54,0 756 32 448
AR-V 625x100 625 100 120 n 68,0 748 32 352
AR-V 625x120 625 120 120 9 81,0 729 33 297
AR-V 625x60/100 625 100/60 120 10 53,0 530 32 320

pozndmka

loZzeno na paletéch

pozndmka

loZzeno bez palet




BEST=

KANALIZACNI SACHTY DN 1200 M

splaskové kanalizac¢ni revizni Sachty

— kanaliza¢ni dilce se pouzivaji ke stavbé vstupnich a reviznich — pro manipulaci se skruzovymi dilci a pfechodovymi deskami

Sachet, zejména Sachet koncovych, spojnych, lomovych, pro
splaskovou kanalizaci nebo drenazni systémy —
— Sachty slouzi pfedevsim ke kontrole, odvétrani, idrzbé,
¢isténi a monitoringu kanaliza¢ni sité, Sachtova dna reviznich —
Sachet ke svedeni sméru kanaliza¢niho potrubi, pfipadné
zmeéné jeho profilu nebo sklonu
— na Sachtova dna Ize napojit kanaliza¢ni potrubi DN 600, 700 —
a 800
— napojeni trubniho vedeni do Sachtového dna je mozné pod —
uhly od 90° do 270°
— napojeni potrubi do Sachtového dna se provadi pfes strojné
osazenou plastovou vlozku nebo integrované tésnéni
— pomoci pryzového meziskruzového tésnéni je garantovdna
tésnost spojul —
— manipulace Sachtovych den se provadi pomoci lanovych
smycek, které se Sroubuji do zabudovanych zdavitnic RD 30

jsou pouzivdny manipula¢ni ichyty DEHA 2,5t

skruzové dilce a Sachtova dna jsou osazeny ocelovymi
stupadly s PE povlakem

vySka ndstupnice Sachtového dna je standardné provddéna
do %2 vysky vyvodu, na pfani zdkaznika ji lze provést ve %3
nebo Y vysky profilu potrubi

standardni pfevysSeni pfitoku je 10 mm, jiné pfevyseni dle
individudlni zakazky

vyroba kanalizaénich dilcd splnuje kvalitativni pozadavky
na beton dle CSN EN 206 Beton — Specifikace, vlastnosti,
vyroba a shoda, CSN EN 1917 Vstupni a revizni $achty

z prostého betonu, dratkobetonu a zelezobetonu, TKP18 —
Betonové konstrukce a mosty

kvalita betonu je deklarovédna pro tfidu C40/50 a vyhovuje
pozadavk(im na vodotésnost a trvanlivost v agresivnim
prostiedi definovaném XC1-4, XD1-3, XF1-4 a XA1-3
vyrobky DN 1200 jsou vyrdabény v zdvodé Mohelnice

PRIKLAD SESTAVY KANALIZACNI SACHTY, SACHTOVE DNO DN 1200 M, SACHTOVE DNO DN 1200 M

S PRECHODEM NA DN 1000 M

poklop BEGU D400 IS\ = )
vyrovnavaci prstenec AR-V 62580 |'JA T ;
0,
kapsové stupadlo H./_ k\
[
konus SH-M 1000/625%670 PS+K/DEHA \ o
\ ©
C:'q \
o |
C:'q |
skruz SR-M 1000x1000 PS/DEHA |
== |
120 21000 120 S
ocelové stupadlo c=E—y ! 2
|
|
C:'q ‘
s ; U
C:'q |
skruz SR-M 1000x500 PS/DEHA | S
hd [Ts)
S I ]
skruz SR-M 1000x250 PS/DEHA | f ! U -
_] | -
cz q ‘ E
piechodova deska AP-M 1200/1000x280 ZE 1 f | A
= I 54
c q | 2
f ! 1 J
] |
cz q ‘
|
| shunte s— l |
300 91200 300
Sachtové dno I
SU-M 1200x1750 DN 800 I
® ‘ E
I NASTUPNICE -
T
|
|
|
|
— | ~

200

tésnost Sachty spodniho
zamku typu M zajistuje
elastomerové tésnéni

Legenda:
PS — ocelové stupadlo s PE povlakem
K — kapsové stupadlo



PRIKLAD SESTAVY REVIZNi SACHTY DN 1200/DN 1000 SE SPADISTEM BEZ OBTOKU

REZ A - A

poklop BEGU D400

kapsové stupadlo

koénus
SH-M 1000/625%670 PS+K/DEHA

| 160 |

650

500

280

pritokové potrub

. |
sachtovdskrz 7\ |
SR-M 1000x500 PS/DEHA ° ‘
—
a =g
120 1000 120
T
pfechodova deska e Bz
AP-MM 1200x1000<280 ZE PS ° i 0 5 I
—
135 01200 135
Sachtova skruz = =g
SR-M 1200x1000 PS ° b.ﬂ L
P I —
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\1]_’\
n L
i
i ‘ ‘
[
Sachtové dno ‘ ‘
SU-M-D 12001750 PS ° ‘ ‘
Cedicovy obklad . .

[ —

odtokové potrubi
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PRIKLAD SESTAVY SOUTOKOVE SACHTY DN 1200 SE STAVITKEM
REZ B - B
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SACHTOVA DNA DN 1200 M JL

EKOLOGICKY

— prefabrikovand Sachtova dna jsou urcena ke stavbé
vstupnich a reviznich $achet na kanaliza¢nim fadu

— Zlab i ndstupnice v provedeni beton-beton

— Zlab i ndstupnice v provedeni kamenina-kamenina

— Zlab i ndstupnice v provedeni kamenina-beton

— Zzlab i ndstupnice v provedeni ¢edi¢-Cedic

PROCES
VYROBY

TECHNICKE UDAJE

)} vyrobni rozméry (mm) hmotnost (kg) tondz max. do 24t .
nazev pozndmka
D H t f ks ks
skruze
SU-M 1200x1750 DN 600 PS BB 1200 1750 300 300 5635 4
SU-M 1200x1750 DN 700 PS BB 1200 1750 300 300 5520 4 loZzeno na paletach
SU-M 1200x1750 DN 800 PS BB 1200 1750 300 300 5428 4

Legenda: Priklad znaceni vyrobkd: SU-M 1200x1750 DN BB = prvek s ndzvem SU-M, vnitinim pramérem 1200 mm, vy$kou 1750 mm, zlabem a ndstupnici z betonu
Hmotnost se lisi dle skute¢né velikosti otvorQ

= skruz skruz
SKRUZE DN 1200 M SR-M 1200x500 PS SR-M 1200x 2000 PS

D t
— skruze a kénusy (pfechodové skruze) jsou uréeny D1 ] ]
. v . “ . “ . T T
pro stavbu kanaliza¢nich vodotésnych Sachet i L = T
. .. . . L. ) I A LN, | ~=F>
k podzemnimu vedeni inzenyrskych siti a pro I L. ; ;
. . o \ =5
stavbu jimek I | =
v v v v . | |
— tloustka stény skruzi, pfechodovych desek 135mm I =I- = ! ks
— pryzové tésnéni neni soucdsti vyrobku, nutno LS T U L } }
zakoupit samostatné dle poc¢tu spojl (nabidka } ==
D t | | T
na str. 49 t i -5
) | = |
| |
|
| =T
| |
| =
| |
ﬁw””””””iii;
| D1 |
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozméry (mm) hmotnost (kg)  tonaz max. do 24t
nazev pozndmka
D H t D1 ks ks
skruze
SR-M 1200%250 PS 1200 250 135 1470 318 24
SR-M 1200%500 PS 1200 500 135 1470 644 12
SR-M 1200%1000 PS 1200 1000 135 1470 1317 6 lozeno na paletéch
SR-M 1200x1500 PS 1200 1500 135 1470 1950 6
SR-M 1200%2000 PS 1200 2000 135 1470 2600 6

Legenda: PS — ocelové stupadlo s PE povlakem
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PRECHODOVE DESKY DN 1200 M

— prechodové desky se pouzivaji u kanaliza¢ni Sachty, kde je
potieba zména priméru na DN 1000 nebo DN 625 mm

— pro snazsi manipulaci se pouzivaji lanové lchyty
zaSroubované do zavitnice RD16

D1 t D1 t

w T 11
T T
{ | ‘ ) ‘ S S ==
[ - ‘ == =
=71 = 1
- Yl |f—_—_—1—
‘ r 1 1 r |
| D | { ‘ | D | ‘
D2 D2
TECHNICKE UDAJE
. vyrobni rozméry (mm)
nazev
D D1 D2 H t
AP-M 1200/625%280 ZE 1200 625 1470 280 135
AP-MM 1200/1000x280 ZE 1200 1000 1470 280 135
AP-M 1200/900x900x280 ZE 1200 900x900 1470 280 135

Legenda: ZE — zesilené zatizeni

VYROVNAVACI PRSTENCE

— vyrovnavaci prstence slouzi k vyrovnani stavebnich
vysSek kanalizac¢nich Sachet na uroven terénu nebo
vozovky

L 2 865 v AR-V 625x60/100

1 | w ‘ ]
0 e v 1 o S o
T T Y A Y A T

t
o

O

TECHNICKE UDAJE

. vyrobni rozméry (mm) pocet (ks) hmotnost (kg) tonaz max. do 24t
nazey D H/H1 t balenf ks balenf baleni ks
AR-V 625%40 625 40 120 17 275 4675 51 867
AR-V 625x60 625 60 120 18 40,0 720 33 594
AR-V 625x80 625 80 120 14 54,0 756 32 448
AR-V 625x100 625 100 120 n 68,0 748 32 352
AR-V 625x120 625 120 120 9 81,0 729 33 297

AR-V 625x60/100 625 100/60 120 10 53,0 530 32 320

hmotnost (kg) tondz max. do 24t
ks ks
660 12
470 12
495 12
poznédmka

lozeno bez palet
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BEST=

KANALIZACNI SACHTY DN 1500 M

splaskové kanalizac¢ni revizni Sachty

splaskovou kanalizaci nebo drenazni systémy
Sachty slouzi pfedevsim ke kontrole, odvétrani, idrzbé,

¢isténi a monitoringu kanaliza¢ni sité, Sachtova dna reviznich

Sachet ke svedeni sméru kanaliza¢niho potrubi, pfipadné
zmeéné jeho profilu nebo sklonu

900, 1000, 1100 a 1200

napojeni trubniho vedeni do Sachtového dna je mozné pod
Uhly od 120° do 240° stuprfiované po péti stupnich

napojeni potrubi do Sachtového dna se provadi pres strojné
osazenou plastovou vliozku nebo integrované tésnéni
pomoci pryzového meziskruzového tésnéni je garantovdna
tésnost spojl

manipulace Sachtovych den se provaddi pomoci lanovych
smycek, které se Sroubuji do zabudovanych zavitnic RD 30

kanaliza¢ni dilce se pouzivaji ke stavbé vstupnich a reviznich
Sachet, zejména Sachet koncovych, spojnych, lomovych, pro

na Sachtova dna lze napojit kanaliza¢ni potrubi DN 700, 800,

u skruzovych dilct a pfechodovych desek je manipulace
provddéna pomoci lanovych smycek Sroubovanych
do zabudovanych zdvitnic RD 16

skruzové dilce a Sachtovd dna jsou osazeny ocelovymi
stupadly s PE povlakem

vyska ndstupnice Sachtového dna je standardné provddéna
do Y2 vysky priméru vyvodu, na préani zékaznika ji Ize provést
ve %5 nebo i vysky profilu potrubf

standardni pfevysSeni pfitoku je 10 mm, jiné pfevySeni dle
individudlni zakazky

vyroba kanaliza¢nich dilct spliiuje kvalitativni pozadavky

na beton dle €SN EN 206 Beton — Specifikace, vlastnosti,
vyroba a shoda, CSN EN 1917 Vstupn( a revizni $achty

z prostého betonu, dratkobetonu a zelezobetonu,

TKP18 — Betonové konstrukce a mosty

kvalita betonu je deklarovana pro tfidu C40/50 a vyhovuje
pozadavkim na vodotésnost a trvanlivost v agresivnim
prostredi definovaném XC1-4, XD1-3, XF1-4 a XA1-3

vyrobky DN 1200 jsou vyrdbény v zdvodé Mohelnice

PRIKLAD SESTAVY KANALIZACNIi SACHTY DN 1500 M, SACHTOVE DNO DN 1500 M S PRECHODEM

NA DN 1000 M
|
poklop BEGU D400
vyrovnavaci prstenec AR-V 625x80
kapsové dlo (K)
kénus SH-M 1000/625x670 PS+K/DEHA /
/
/ -
; [;(:I .
L
0 IS ] U
ocelové stupadlo (PS) ‘ .
01000 ! 51 |10
I
skruz SR-M 1000x1000 PS/DEHA :
} —I=>
|
\ -
i a2
tésnost achty zajistuje | |
elastomerové tésnéni L[ o 1 A
| N
skruz SR-M 1000x500 PS/DEHA | 6 -
| -5
‘ FI gy
skruz SR-M1000x250 PS/DEHA [ |~~~ === _
‘ FI gy
prechodova deska T
AP-MM 1500/1000~280 ZE PS e
; 4o | 140
L
) ___ R
D 1500 - l1s0
—1 /77\ N FI iy
tésnost Sachty zajistuje -
elastomerové tésnéni -
NASTUPNICE

Sachtové dno
SU-M 1500x1750 DN ...

160
670 80 [ 140
1

1000

500

250

280

1750

stavebni vyska
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Legenda:

ZE - zesilené zatizeni

PS - ocelové stupadlo s PE povlakem
K - kapsové stupadlo

DEHA — manipulacni tchyty



PRIKLAD SESTAVY REVIZNi SACHTY DN 1500

poklop BEGU D400

prechodova deska

AP-M 1500/625%280 ZE o ﬂ I
e 1 1
Sachtova skrui [ —il(r ,,,,,,,,,, # ,,,,,,,,,,,,,,,,, _
SR-M 1500x250 PS c
=
8 1 I
ocelové stupadlo L —W 777777777777777777777777777 B
S S ! :
it
Sachtova skruz o 0 ‘
SR-M 1500x1000 PS - ‘
[i,q ‘
140 01455 140
ey
I — | U
ot : it
Sachtova skruz i
SU-M 15001750 DN 800 - iL AHL
C :q

pritokové potrubi DN 800

| 140 |

280

250

1000

1750

odt:

é potrubi DN 800

Sachtové dno s ¢edi¢ovym obkladem
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PRIKLAD SESTAVY REVIZNi SACHTY DN 1500 / DN 1000 SE SPADISTEM BEZ OBTOKU
REZ A - A

poklop BEGU D400 _“:‘ k | / H 8
kapsové stupadlo / ——

2
konus ©
SH-M 1000/625%670 PS+K/DEHA a ‘

' —
Sachtova skruz
SR-M 1000x500 PS/DEHA = ——= =
120 1000 120
o
[ﬁ g
l
prechodova deska # /== — w -
AP-MM 1500/1000x280 ZE PS a | I .
g il 15
I
: |
Sachtova skruz " , ,
SR-M 1500%1000 PS o :‘:( pritokpvé potrubi
L) - S N
\ E
—
140
ocelové stupadlo B | 1 T
B
Il
1l
js
Sachtové dno ‘
SU-M-D 1500%1750 PS a ‘
|
¢edicovy obklad ‘ -
/1.].‘_‘ ‘
odtokové potrubi
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SACHTOVA DNA DN 1500 M

EKOLOGICKY

— prefabrikovand Sachtova dna jsou uréena ke stavbé PROCES
vodotésnych vstupnich a reviznich sachet VYROBY
na kanaliza¢nim fadu

— Zlab i ndstupnice v provedeni beton-beton

— Zlab i ndstupnice v provedeni kamenina-beton

— Zlab i ndstupnice v provedeni kamenina-kamenina

— Zlab i ndstupnice v provedeni Cedi¢-Cedic

PUDORYS REZA-A
| A

s
VYTOK
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozméry (mm) orientacni hmotnost tondz max. do 24t

nézev (kg) poznémka

D H t f ks ks
SU-M 1500x1750 DN 700 PS BB 1500 1750 180 300 7000 4
SU-M 1500x1750 DN 800 PS BB 1500 1750 180 300 6970 4
SU-M 1500x1750 DN 900 PS BB 1500 1750 180 300 6940 4

lozeno na paletach

SU-M 1500x1750 DN 1000 PS BB 1500 1750 180 300 6910 4
SU-M 1500x1750 DN 1100 PS BB 1500 1750 180 300 6880 4
SU-M 1500x1750 DN 1200 PS BB 1500 1750 180 300 6850 4

Legenda: Piklad znaceni vyrobkd: SU-M 1500%1750 DN BB = prvek s ndzvem SU-M, vnitfnim pramérem 1500 mm, vyskou 1750 mm, Zlabem a nastupnici z betonu
Hmotnost se lis dle skute¢né velikosti otvor(
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SKRUZE DN 1500 M

— skruze jsou uréeny pro stavbu kanaliza¢nich vodotésnych Sachet

Lt D
k podzemnimu vedeni inzenyrskych siti a pro stavbu jimek 1 ‘
— tloustka stény skruzovych dilcli a pfechodovych desek 140 mm ‘T
— pro manipulaci jsou zabudovany zavitnice RD 16 i 6
— pryzové tésnéni neni soucdsti vyrobku, nutno zakoupit i 1
samostatné dle po¢tu spoja (nabidka na str. 49) %
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozmeéry (mm) hmotnost (kg) tondz max. do 24t
nazev pozndmka
D H t ks ks
SR-M 1500%250 PS 1500 250 140 420 40
SR-M 1500%500 PS 1500 500 140 810 20
lozeno na paletach
SR-M 1500%1000 PS 1500 1000 140 1630 12
SR-M 1500x1880 PS 1500 1880 140 3240 6

Legenda: PS — ocelové stupadlo s PE povlakem

PRECHODOVE DESKY DN 1500 M

AP-MM 1500/1000%280 ZE PS

p 1 Lty
— prechodové desky se pouzivaji u kanalizaéni Sachty, ,W 777777777777777 TH
kde je potieba ztizeni na DN 1000, 800, 625 mm Trote i E
— pro manipulaci jsou zabudovany zavitnice RD 16, do kterych fL > D
se $roubuji lanové tchyty J o D2 ’

AP-M 1500/1000%280 ZE PS

¥ D1 p t
1

Trote F;: g

[ \
L L D | l
1 D2 i
1 7
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozméry (mm) hmotnost (kg) tondz max. do 24t
nazev pozndmka
D D1 D2 H t ks ks
AP-M 1500/600%900/%320 ZE 1500 600x900 1780 320 140 1050 12
AP-M 1500/625%280 ZE 1500 625 1780 280 140 930 12
AP-M 1500/2x625%280 ZE 1500 625 1780 280 140 1430 12
AP-M 1500/800%280 ZE PS 1500 800 1780 280 140 990 12
lozeno na paletach
AP-M 1500/1000%280 ZE PS 1500 1000 1780 280 140 890 12
AP-MM 1500/1000%280 ZE PS 1500 1000 1780 280 140 900 6
AP-MM 1500/1000%280 ZE PS ST 1500 1000 1780 280 140 900 6

Legenda: ZE — zesilené zatizeni  PS — ocelové stupadlo s PE povlakem ST — otvor umistén ve stfedu desky

VYROVNAVACI PRSTENCE

L 865 ,

— vyrovnavaci prstence slouzi k vyrovnani stavebnich vysek ‘ ARV 625x60/100

W 1 \ -
kanaliza¢nich Sachet na uroven terénu - : I E\Tﬁ‘\ji{t
S R I S A A
I o i

nebo vozovky L L ‘ L L
t D t
7 E—

£

TECHNICKE UDAJE

vyrobni rozméry (mm) pocet (ks) hmotnost (kg) tonaz max. do 24t

nazev pozndmka
D H/H1 t balenfi ks balenfi balenf ks
AR-V 625x40 625 40 120 17 275 4675 51 867
AR-V 625x60 625 60 120 18 40,0 720 33 594
AR-V 625x80 625 80 120 14 54,0 756 32 448
loZzeno bez palet

AR-V 625x100 625 100 120 n 68,0 748 32 352
AR-V 625x120 625 120 120 9 81,0 729 33 297
AR-V 625x60/100 625 100/60 120 10 53,0 530 32 320
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BEST=

KANALIZACNI SACHTY DN 1000 M, DN 800 M
splaskové kanalizacni revizni Sachty (STANDARD PRAHA)

— kanaliza¢ni dilce se pouzivaji ke stavbé vstupnich a reviznich
Sachet, zejména Sachet koncovych, spojnych, lomovych, pro

splaskovou kanalizaci nebo drenazni systémy
— Sachty slouzi pfedevsim ke kontrole, odvétrani, idrzbé,

¢isténi a monitoringu kanaliza¢ni sité, Sachtova dna reviznich

Sachet ke svedeni sméru kanaliza¢niho potrubi, pfipadné
zmeéné jeho profilu nebo sklonu

— na Sachtova dna Ize napojit kanaliza¢ni potrubi od DN 150
do DN 600

— napojeni trubniho vedeni do Sachtového dna je mozné pod
uhly od 90° do 270°

— napojeni potrubi se provadi do vyfrézovaného vstupu
Sachtového dna, ve kterém je pevné vlepeno pryzové
tésnéni, nebo pres strojné osazenou plastovou vliozku

— vstupy a Sachtové vlozky v Sachtovych dnech je mozné
dodat v naklonu

— pomoci pryzového meziskruzového tésnéni je garantovdna
tésnost spojul

— pro manipulaci se skruzovymi dilci a Sachtovymi dny jsou
pouzivany manipula¢ni ichyty DEHA 2,5t

— skruzové dilce, Sachtova dna a kdnusy jsou osazeny
ocelovymi stupadly s PE povlakem, kdnusy navic jednim
kapsovym stupadlem

— 7lab a ndstupnice $achtového dna Ize provést do % nebo 2
vysky profilu pfipojovaného potrubi

— vyska Sachtového dna je uréena profilem pfipojovaného
potrubi

— vyroba kanaliza¢nich dilcd splfiuje kvalitativni pozadavky
na beton dle €SN EN 206 Beton — Specifikace, vlastnosti,
vyroba a shoda, CSN EN 1917 Vstupnf a revizni $achty
z prostého betonu, dratkobetonu a zelezobetonu,
TKP18 — Betonové konstrukce a mosty

— kvalita betonu je deklarovdna pro tfidu C40/50 a vyhovuje
pozadavkim na vodotésnost a trvanlivost v agresivnim
prostredi definovaném XC1-4, XD1-3, XF1-4 a XA1-3

— dilce pro kanaliza¢ni Sachty jsou vyrdbény v zdvodé Lucice

PRIKLAD SESTAVY KANALIZACNI SACHTY, SACHTOVE DNO DN 1000 M, SKRUZE DN 1000 M S PRECHODEM

NA DN 800 M
.
vyrovnavaci prstenec AR-V 625x80 e
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skruz SR-M 800x250 PS/DEHA L
Z
skruz SR-M 800x500 PS/DEHA =3
(T3]
skruz SR-M 800x1000 PS/DEHA o tésnost Sachty zémku
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NASTUPNICE
Sachtové dno 8
. | ~
SU-M 1,9001(785 Drf 300 . Legenda:
typ a vyska Sachtového dna PS — ocelové stupadlo s PE povlakem
dle profilu kanalizace K — kapsové stupadlo
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PRIKLAD ZAKLADNI SESTAVY KANALIZACNI SACHTY DN 1000 (STANDARD PRAHA) NA STOCE DN 250-600
REZ A - A

poklop KASI z tvarné litiny s Prazskym znakem

vyrovnavaci prstenec U | U ‘ 8
ARV 625x80 [ =0
° | g
/ | i
kénus (o)
SH-M 1000/625%670 PS+K/DEHA A -
/ 3
Sachtova skruz I J{ ”””””””” - -
SR-M 1000~250 PS/DEHA ° H S
~N

Sachtova skruz
SR-M 1000x500 PS/DEHA ‘

1 ]

ocelové stupadlo

120 01000 120

SR-M 10001000 PS/DEHA

1000

B
Sachtovd skruz ‘ G

—

—

Sachtové dno
SU-M 1000x785 DN 300 PS BB

785

Ukdzka kanaliza¢ni Sachty
STANDARD PRAHA
s ¢edic¢ovym obkladem
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PRIKLAD SESTAVY KANALIZACNI SACHTY DN 1000, DN 800 (STANDARD PRAHA) NA STOCE DN 250-600
REZ A - A

poklop KASI z tvdrné litiny s Prazskym znakem

vyrovnavaci prstenec =B
AR-V 625x80 — ST
b ol
[ =
kapsové stupadlo 5
; ]
kénus @f o
SH-M 800/625%600 PS+K/DEHA o 3
1
| 5|
Sachtova skruz I L 1
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] o
G N
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SKRUZE A KONUSY DN 1000 M, DN 800 M

— skruze a kénusy (pfechodové skruze) jsou uréeny pro
stavbu kanaliza¢nich Sachet k podzemnimu vedeni

inzenyrskych siti

— tloustka stény skruzi, kdnus( a pfechodovych desek 120 mm

skruz
SR-M 1000x500 PS/DEHA

skruz

SR-M 800x500 PS/DEHA

]

kénus
SH-M 800/625x600 PS+K/DEHA
D1

koénus
SH-M 1000/800x500 PS/DEHA

pu g \ ju
— \
t D t
J o b o
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozméry (mm) pocet (ks) hmotnost (kg) tondz max. do 24t vyrobni zévod
nazev pozndmka
D H t paleta ks paleta ks Mohelnice  Lucice

skruze

SR-M 1000%250 PS/DEHA 1000 250 120 4 254 1046 80 v v

SR-M 1000x500 PS/DEHA 1000 500 120 2 506 1042 40 y v Iozeno na paletdch (hmotnost palety
30kg zapoctena)

SR-M 1000x1000 PS/DEHA 1000 1000 120 1 1013 1043 20 v v

SR-M 800%250 PS/DEHA 800 250 120 4 215 890 80 - v

SR-M 800x500 PS/DEHA 800 500 120 2 430 890 40 - v lozeno na paletdch (nmotnost palety
30kg zapoctena)

SR-M 800x1000 PS/DEHA 800 1000 120 1 845 875 20 - v

kénusy

SH-M 1000/625x670 PS+K/DEHA  1000/625 670 120 1 570 600 20 v v

SH-M 1000/800x500 PS/DEHA ~ 1000/800 500 120 1 470 500 20 - lozeno na paletdch (nmotnost palety
30kg zapoctena)

SH-M 800/625x600 PS+K/DEHA ~ 800/625 600 120 1 480 510 20 .

Legenda: PS — ocelové stupadlo s PE povlakem, K — kapsové stupadlo

PRECHODOVE DESKY DN 1000 M, DN 800 M

CHARAKTERISTIKA VYROBKU

— prechodové desky se pouzivaji u kanaliza¢ni Sachty, u které

neni mozné z dlivodu celkové nizké stavebni vysky pouzit
kénus (pfechodovou skruz)
— pro snazsi manipulaci jsou desky osazeny tfemi

manipulaénimi oky

manipula¢ni oka D1
N \/l:

—
o

TECHNICKE UDAJE

nazev

D
AP-M 1000/625%270 ZE 1000
AP-M 800/625%270 ZE 800

Legenda: ZE — zesilené zatizeni
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vyrobni rozmery (mm)

D1 D2
625 1240
625 1040

270
270

t
120
120

pocet (ks)

paleta

2
2

hmotnost (kg)  tondz max. do 24t

ks paleta palet ks
453 936 18 36
340 710 18 36

pozndmka

loZzeno na paletdch (hmotnost palety 30 kg zapoctena)

lozeno na paletach (hmotnost palety 30 kg zapoctena)



VYROVNAVACI PRSTENCE

— vyrovnavaci prstence slouzi k vyrovnani stavebnich
vysek kanaliza¢nich Sachet na droven terénu nebo
vozovky

L 2 865 v AR-V 625x60/100

w ; ] _
IILLL___J_-__L Tt

TR S T A I N S Y

— O

TECHNICKE UDAJE

vyrobni rozméry (mm) pocet (ks) hmotnost (kg) tondz max. do 24t

nazev pozndmka

D H/H1 t balenfi ks balenf baleni ks
AR-V 625x40 625 40 120 17 275 4675 51 867
AR-V 625x60 625 60 120 18 40,0 720 33 594
AR-V 625x80 625 80 120 14 54,0 756 32 448

lozeno bez palet

AR-V 625x100 625 100 120 " 68,0 748 32 352
AR-V 625x120 625 120 120 9 81,0 729 33 297

AR-V 625x60/100 625 100/60 120 10 53,0 530 32 320
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BEST=
ULICNI VPUSTI

— uliéni vpusti jsou uréeny pro stavbu objektd na zachycovanfi
a odvadéni destovych vod z pozemnich komunikaci nebo
z jinych verejnych prostranstvi do stokové sité

— uliéni destovd vpust mlze byt osazena lapac¢em nedistot
(kalovym kosem) s kalovou prohlubni nebo s odtokem

ve spodni ¢asti

PRIKLAD SESTAVY ULICNI VPUSTI DN 500

vtokovd mfiz C250

/ obrubnik BEST MONO |
Il

prstenec TBV-Q 390/60

_ | prstenec TBV-Q 660/180

skruz TBV-Q 500/290

50, 160

290

—LA

kalovy ko$ A4

590

skruz TBV-Q 500/590

590
280
f
T
i
200

skruz s vytokem
TBV-Q 500/590/200V

dno s kalovou prohlubni
TBV-Q 500/626 D

626

REZII- I
IV
\
370 ‘
Legenda:
D - rovné dno
VD - dno s vytokem (bez viozky)

150 WD  —dno s vytokem se zabudovanou viozkou PVC DN 150
200 VWD  —dno s vytokem se zabudovanou viozkou PVC DN 200
\ - skruz s vytokem (bez viozky)

150 W —skruZ s vytokem se zabudovanou viozkou PVC DN 150
200V —skruz s vytokem se zabudovanou viozkou PVC DN 200
S - vyrovnavaci prstenec Sikmy

K - skruz s osazenim na kalovy ko pro tézké naplaveniny
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— prvky se vyrabéji z betonu tfidy C40/50, dle normy
CSN EN 1917:2004, slozeni betonu pro stupen vlivu

prostiedi XF4 (jedna se o nejvyssi tiidu odolnosti proti

chemickym rozmrazovacim latkam)

skruz s osazenim na kalovy kos
pro tézké naplaveniny

[

N

skruz s vytokem a vlozkou

295

295

220
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dno s odtokem ve spodni ¢asti
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PRIKLADY SESTAV ULIENICH VPUSTI DN 450

uliéni vpust s odkalistém

uliéni vpust bez odkalisté

160

60

295
695

825 (795 + 3x10 mm spoje)

DN;200

350

1205 (1165 + 4x10 mm spoje)

60 160

195

380

300

DNA, SKRUZE, PRSTENCE

TECHNICKE UDAJE

vyrobni rozméry (mm)

uliéni vpust do monolitického zlabu Curb King

185

60

195

350

1130 (1090 + 4x10 mm spoje)

300

hmotnost (kg)

pocet (ks) paleta

ki
[ 1 ]
= =
—————————— LA
._%_

s I

o

<2

ndzev b H . ‘s ks pozndmka
dna DN 450
TBV-Q 1a/450/330 dno s vyt. DN 150 PVC 450 330 - 83 16
TBV-Q 1d/450/380 dno s vyt. DN 200 PVC 450 380 - 87 12
lozeno na paletach
TBV-Q 1d/450/380 dno s vyt. DN 200 bez viozky 450 380 - 84 12
TBV-Q 2a/450/300 dno s kalovou prohlubni 450 300 - 7 16
dna DN 500
TBV-Q 500/190 D 500 190 50 78 -
TBV-Q 500/626 D 500 626 50 175 -
TBV-Q 500/626/200 VD 500 626 50 232 - loZeno bez palet
TBV-Q 500/626/150 VVD 500 626 50 232 -
TBV-Q 500/626/200 VVD 500 626 50 232 -
skruze DN 450
TBV-Q 5¢/450/195 skruz hornf 450 195 50 38 20
TBV-Q 5b/450/295 skruz horni 450 295 50 57 16
TBV-Q 5d/450/570 skruz hornf 450 570 50 105 8
TBV-Q 6b/450/195 skruz stfedova 450 195 50 38 24
TBV-Q 6a/450/295 skruz stredova 450 295 50 56 16
TBV-Q 6d/450/570 skruz stfedova 450 570 50 105 8
TBV-Q 3a/450/350 skruz s vytokem DN 150 PVC 450 350 50 75 16 loZeno na paletsch
TBV-Q 3a/450/350 skruz s vytokem DN 200 PVC 450 350 50 70 16
TBV-Q 3d/450/450 skruz s vytokem DN 200 bez viozky 450 450 50 90 8
TBV-Q S/450/550 skruz se zapachovou uzavérou DN 150 PVC 450 550 50 180 4
TBV-Q S/450/550 skruz se zdpachovou uzdvérou DN 200 PVC 450 550 50 190 4
TBV-Q 11/325 kénus 450/270 325 50 60 12
skruze DN 500
TBV-Q 500/590/200 V skruz s vytokem DN 200 bez viozky 500 590 50 170 -
TBV-Q 500/590/150 VV skruz s vytokem DN 150 PVC 500 590 50 170 -
TBV-Q 500/590/200 VV skruz s vytokem DN 200 PVC 500 590 50 170 -
TBV-Q 500/190 500 190 50 40 -
TBV-Q 500/290 500 290 50 60 - loZeno bez palet
TBV-Q 500/590 500 590 50 120 -
TBV-Q 500/290 K 500 290 50 87 -
TBV-Q 500/590 skruz se zdpachovou uzéavérkou DN 150 PVC 500 590 50 350 2
TBV-Q 500/590 skruz se zdpachovou uzédvérkou DN 200 PVC 500 590 50 350 2
prstence DN 450
TBV-Q 10a/627/390/60 390 60 - 23 15
TBV-Q 10b/500%350/400%270/60 400/270 60 - 8 50 lazeno na paletdch
prstence DN 500
TBV-Q 390/60 390 60 235/85 64 12 loZeno na paletach
TBV-Q 660/180 660 180 100 103 -
TBV-Q 660/180/111 S 660 180/ 100 85 - lozeno bez palet
poklop pro DN 500
TBN-Q 500/C 625 50 - 31 10 lozeno na paletach




TBV-Q 11/325 kénus TBV-Q 5¢/450/195 skruz horni TBV-Q 5b/450/295 skruz horni TBV-Q 5d/450/570 skruz horni
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TBV-Q 3a/450/350 skruz s vytokem DN 150 PVC TBV-Q 3a/450/350 skruz s vytokem DN 200 PVC TBV-Q 3d/450/450 skruz s vytokem DN 200 bez viozky
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TBV-Q S/450/550 skruz se zapachovou TBV-Q S/450/550 skruz se zapachovou TBV-Q 2a/450/300 dno
uzavérou DN 150 PVC uzavérou DN 200 PVC s kalovou prohlubni
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TBV-Q 10b/500%x350/400%270/60 prstenec TBV-Q 10a/627/390/60 prstenec

’_L—‘ 2390
[ — gﬁ [ —— —
270
250
o [=3
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< N g
s

v rw

VTOKOVE MRIZE A POKLOPY

kompozitni vtokova mfiz + rdm D400

— celolitinovy rost
kompozitni vtokova mfiz + rdm B125

— rdm v provedeni ‘ b ‘
kombinace litiny a betonu
— k dodani také mfiz e
z kompozitniho plastu potubi
D1
TBN-Q 500/C

TECHNICKE UDAJE

vyrovnavaci prstenec TBV-Q 390/60

T /13 TBV-Q 660/180
85 330 235 '
T 17
t D t
§ E TBV-Q 660/180/111 S prstenec
4 [ —1=
I
t D t
395 ram a ro$t M1 D400, DIN 19583-13

rdm a ro§t M2 C250, DIN 19583-11
ram a rost KM12P D400

160
494

2348 | T T

494

miiz + ram KM23 D400
520 o |

[ ]
Ty
2365

535

o
q‘:{:
3

305

vyrobni rozméry (mm) vtokovy prifez  pocet (ks) hmotnost (kg)

nazev pozndmka

D/D1 H cm? paleta ks paleta
rdm + rost M1 D400, DIN 19583-13 504x504/348 160 910 12 97 1164
rdm + rost M2 C250, DIN 19583-11 504x504/348 160 910 12 85 1020
kompozitni vtokova mfiz + rdm B125 490x540/360 120 - volné 26 -
kompozitni vtokova mfiz + rdm D400 490%540/360 120 - volné 37 -

loZzeno na paletach

miiz + ram KM11RD pro pfimé zabudovani do Curb Kingu 701x48 162/16 - 20 48 960
mifz + ram KM12P s pantem D400 500x500 160 1300 16 70 1120
miiz + ram KM23 D400 535x305 140 558 24 58 1392
TBN-Q 500/C 625 50 - 10 31 340

KALOVE KOSE

kalovy kos B1, DIN 4052

kalovy kos D1, DIN 4052

kalovy kos A4, DIN 4052

kalovy kos C3, DIN 4052

395
395
352 255 0385
0N\O O/0 O OO0 §
TECHNICKE UDAJE \NAT v l‘llﬂlnﬂlnﬂll,l .
o
vyrobni rozméry (mm) hmotnost (kg) ©
nazev 5 ° p pozndmka l l | Il | l ,
S
kalovy ko3 A4, DIN 4052 385 600 2 LAY
kalovy ko B1, DIN 4052 385 250 25 pozink
kalovy ko C3, DIN 4052  395x255 575 2 lozeno na paletéch
kalovy ko3 D1, DIN 4052 395x255 325 3
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BEST=

SACHTOVE POKLOPY

— Sachtové poklopy v provedeni litina (GU), nebo v kombinaci

litiny a betonu (BEGU)

— vybrané Sachtové poklopy doplnény tlumici vioZkou
— tyto vyrobky jsou expedovany ze zavodi Mohelnice

a Lucice

BEGU S-1B125

2 750

BEGU B-1D400T

2 785

GU B-1B125

% 750

— misto pouziti:
A15

B125

D400

BEGU B-1B125

% 750

BEGU S-1D400T
3 785

GU B-1D400T

& 785

plochy pouzivané vylu¢né cyklisty a chodci

a plochy podobné (napf. zatravnéné)

chodniky, pési zény, plochy pro stani a parkovani
osobnich automobil(l

vozovky pozemnich komunikaci, zpevnéné krajnice
a parkovaci plochy pfistupné pro vsechny druhy
silni¢nich vozidel

GU B-1A15 BEGU PARK A15

@ 750 2 750

GU S-1D400T

@ 785

TECHNICKE UDAJE

160
—

vyrobni rozmeéry (mm) pocet (ks) hmotnost (kg)

nazev pozndmka

D/D1 H paleta ks paleta
rdm + viko BEGU PARK A15 750/605 75 16 73 1168
rém + viko GU-B-1 A15 750/605 75 16 50 800

bez odvétravani

rém + viko BEGU B-1B125 750/610 125 12 99 1188
rém + viko GU-B-1B125 750/610 125 12 69 828
rdm + viko BEGU S-1B125 750/610 125 12 94 1128 s odvétravanim
rdm + viko BEGU-B-1 D400 T 785/610 160 8 156 1248 bez odvétravani, s tlumici viozkou
rdm + viko BEGU-S-1 D400 T 785/610 160 8 154 1232 s odvétravanim, s tlumici viozkou
ram + viko GU-B-1 D400 T 785/610 160 8 154 1232 bez odvétravani, s tlumici viozkou
ram + viko GU-S-1 D400 T 785/610 160 8 153 1224 s odvétravanim, s tlumici viozkou

36



BEST=
DILCE PRO STUDNY DN 1000 F, DN 800 F

— dilce pro studny se pouzivaji ke stavbé studni s vnitfnim — tyto vyrobky jsou expedovany ze zavodu Mohelnice
primérem DN 1000 a DN 800 a vybrané prvky i ze zdvodu Lucice

— pouziti pro stavbu studni a jimek na vodu — studni¢ni skruze bez stupadel DN 1000 s vy$kou 250, 500

— prvky se vyrabéji z betonu tfidy C40/50 dle normy a 1000 mm jsou dostupné ve v8ech zdvodech BEST
CSN EN 206+A1 na mezni slozeni betonu pro stupef vlivu — poklopy na studny s oznac¢enim TBN-Q 1000/RP nebo
prostfedi XF4 (jednd se o nejvysSi tfidu odolnosti proti TBN-Q 800/RP jsou dostupné ve vSech zdvodech BEST
chemickym rozmrazovacim latkam) — poklopy na studny s oznac¢enim TBN-Q 1000/RP nebo

— studniéni skruze spliuji hygienické pozadavky na styk TBN-Q 800/RP jsou pouze pochozi

s pitnou vodou

DILCE PRO STUDNY

i
r-] %%%%% i
t D

o

TECHNICKE UDAJE

vyrobni rozméry (mm) pocet (ks)  hmotnost (kg) tonaz max. vyrobni zévod
nazev do 24t pozndmka
D H t f paleta ks paleta ks Mohelnice Lucice
dna
SR-F 1000x1030/D 1000 1030 90 80 - 940 - 20 v -
SR-F 1000%1030/D PS 1000 1030 90 80 - 940 - 20 v -
lozeno bez palet
SR-F 800x1030/D 800 1030 90 80 - 797 - 22 v -
SR-F 800x1030/D PS 800 1030 90 80 - 797 - 22 M -
skruze
SR-F 1000x250 1000 250 90 - 4 185 770 80 v v
SR-F 1000%250 PS 1000 250 90 - 4 185 770 80 v v
SR-F 1000x500 1000 500 90 - 2 370 770 40 v v lozeno na paletach
(hmotnost palety 30kg
SR-F 1000x500 PS 1000 500 90 - 2 370 770 40 v v zapottena)
SR-F 1000x1000 1000 1000 90 - 1 740 770 20 v v
SR-F 1000%1000 PS 1000 1000 90 - 1 740 770 20 v v
SR-F 800x250 800 250 90 - - 160 - 96 v -
SR-F 800x250 PS 800 250 90 - - 160 - 96 M -
SR-F 800x500 800 500 90 - - 331 - 48 v -
lozeno bez palet
SR-F 800x500 PS 800 500 90 - - 331 - 48 v -
SR-F 800x1000 800 1000 90 - - 696 - 24 v -
SR-F 800x1000 PS 800 1000 90 - - 696 - 24 M -

LEGENDA: D — rovné dno, PS — Ocelové stupadlo s PE nastfikem



POKLOPY NA STUDNY

TBN-Q 800/C TBN-Q 800/RP, 1000/RP

1

P\

TECHNICKE UDAJE

vyrobni rozméry (mm)  pocet (ks) hmotnost (kg) tondz max. do 24t vyrobni zavod
nazev pozndmka
D H paleta ks paleta palet ks Mohelnice  Lucice
TBN-Q 800/C 950 150 4 259 1066 18 72 v -
TBN-Q 800/RP 1100 20 3 163 519 20 60 ¥ B loZzeno na paletach (rlmotnost palety 30kg
zapoctena)
TBN-Q 1000/RP 1300 80 3 228 74 20 60 v v

Legenda: C — celistvy poklop, RP — rovny puleny poklop — sesazeni na sraz (bez zamku)
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BEST=
ZELEZOBETONOVE TROUBY

— zelezobetonové trouby jsou uréeny pro vyssi vrcholova — prvky se vyrabéji z betonu tfidy C40/50 dle normy
zatizeni a k odvadéni vod bez vnitiniho pretlaku, CSN EN 206+A1 na mezni slozeni betonu pro stupef vlivu
a to destovych, &istych neagresivnich vod a kapalin prostfedi XF4 (jednd se o nejvysSi tfidu odolnosti proti
a neagresivnich vod podzemnich chemickym rozmrazovacim latkdm)

— tyto vyrobky jsou expedovany ze zdvodu Mohelnice
— loZzeno bez palet

A .
- REZA-A
e ———— —. O
|+ L

TECHNICKE UDAJE

) vyrobni rozméry (mm) hmotnost (kg) tondz max. do 24t
nazey D L t ks ks
TZP-Q 400/1000 400 1000 80 335 60
TZP-Q 600/1000 600 1000 80 490 40
TZP-Q 800/1000 800 1000 100 815 28
TZP-Q 1000/1000 1000 1000 120 1225 18

TZP-Q 1250/1000 1250 1000 150 1910 12




BEST=
VSAKOVACI SYSTEM

— stavebni dilce z pdrovitého betonu o vnitinich prdmérech — dlouha zZivotnost
DN 500, 600, 800 a 1000 mm se mezi sebou daji vzdjemné — nizké pofizovaci ndklady
kombinovat — velka variabilita provedeni
— stavebni dilce TBX-Q 600/590 VSAK s vnitinim prdmérem — vysokd odolnost vi¢i kolmataci
600 mm a s vnéjSim osmihrannym tvarem je mozno pouzit — jednoduchd moznost vysokotlakého cisténi
pro liniové sestaven{ — vsakovaci dilce BEST jsou vyrabény v souladu se vSemi
— robustni, staticky odolna konstrukce platnymi zdkony a pfedpisy, jsou vysoce kvalitni, a navic
— zfizeni obsypu hrubym kamenivem ve své kategorii ekologic¢téjsi nez ostatni obdobné vyrobky

— mald hloubka pfekryti zeminou

TBV-Q 500/290 VSAK TBX-Q 600/590 VSAK SR-F 800x500 VSAK SR-F 1000500 VSAK
| | | |
| | | |
=y

| | | . | .
' x ' f
S | | |
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TECHNICKE UDAJE

) vyrobni rozméry (mm) hmotnost (kg)
nézev
D H t ks
TBV-Q 500/290 VSAK 500 290 50 60
TBX-Q 600/590 VSAK 600 590 80 258
SR-F 800x500 VSAK 800 500 90 330
SR-F 1000x500 VSAK 1000 500 90 350
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oh USSR
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BEST=

DRENAZNI SACHTICE DN 600

— drendzni $achtice vnitfniho pradméru DN 600 slouzi
k zachyceni a odvedeni vod ze sbérnych drén(l pfed télesem
komunikace, aby nedochdzelo k podmaceni silni¢niho,
délni¢niho nebo Zelezni¢niho télesa

— tyto drendzni $achtice jsou vyuzivané v rliznych stavebnich
vySkach a sestavdch, s kalistém nebo odtokem

— dilce drendznich Sachtic se vyrdbi s tloustkou stény 80 mm

— dle poZadavkl projektanta jednotlivé dilce upravujeme
vrtdnim otvorll v poZzadovaném thlu a priimeéru
napojovaného drendzniho potrubfi

— sestavy drendznich Sachtic Ize pouzit jako nadzemni

i podzemni varianty

pudorys dno s vytokem dno skruz
i !
i !
_ . i I_ =
i !
L B
t D t
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozméry (mm) hmotnost (kg) tondz max. do 24t
nazev pozndmka
D H t ks ks

dna
TBX-Q 600/610 D 600 610 80 322 60
TBX-Q 600/610/280 VD 600 610 80 290 60
TBX-Q 600/610/150 VVD 600 610 80 290 60 lozeno bez palet
TBX-Q 600/610/200 VVD 600 610 80 290 60
TBX-Q 600/1000 D 600 1000 80 540 45
skruze
TBX-Q 600/590/280 V 600 590 80 243 60
TBX-Q 600/590/150 VV 600 590 80 245 60
TBX-Q 600/590/200 VV 600 590 80 244 60
TBX-Q 600/590 600 590 80 258 60 lozeno bez palet
TBX-Q 600/290 600 290 80 122 120
TBX-Q 600/180 600 180 80 80 160
vyrovnavaci prstence
TBX-Q 600/180/110 S 600 180/110 80 53 160 loZeno bez palet
poklopy
TBN-Q 600/C 835 85 - 89 100
TZN-Q 600/C 790 140 - 188 100 '0759 none §§|'§§§fh
TZN-Q 625/C 800 100 - 120 140

LEGENDA: D — rovné dno 280 VD — dno s vytokem (bez viozky) DN 280

200 VV — skruz s vytokem se zabudovanou vliozkou PVC DN 200 S — vyrovndvaci prstenec Sikmy

150 VVD - dno s vytokem se zabudovanou viozkou PVC DN 150
200 VVD - dno s vytokem se zabudovanou viozkou PVC DN 200 280 V — skruz s vytokem (bez vliozky) DN 280

150 VV — skruz s vytokem se zabudovanou vlozkou PVC DN 150

M



BEST=
DRENAZNI SACHTICE DN 800

— drendzni $achtice vnitfniho pradméru DN 800 slouzi

— dle pozadavkl projektanta jednotlivé dilce upravujeme

k zachyceni a odvedeni vod ze sbérnych drén(l pfed télesem vrtanim otvor( dle pozadovaného Uhlu a praméru

komunikace, aby nedochdzelo k podmaceni silni¢niho,
délni¢niho nebo Zelezni¢niho télesa

vySkdch a sestavdch, s kalistém nebo odtokem

— dilce drendznich Sachtic se vyrabi s tloustkou stény 90 mm
a jsou variantné nabizeny s osazenim ocelovymi stupadly
s PE nastfikem nebo bez stupadel

skruz dno kénus
SH-F800/625x350 K

napojovaného drendzniho potrubfi
— sestavy drendznich Sachtic Ize pouzit jako nadzemni
— tyto drendzni Sachtice jsou vyuZzivané v rliznych stavebnich i podzemni varianty
— desky TBN-Q 800/RP jsou pouze pochozi

poklop
TBN-Q 800/C

T zavitnice | =
B — - - ! = j‘:
L . | 0 |
TECHNICKE UDAJE
) vyrobni rozméry (mm) pocet (ks)  hmotnost (kg) IOZ??;EX' vyrobni zévod .
nazev pozndmka
D H t f paleta ks paleta ks Mohelnice Lucice
dna
SR-F 800x1030/D 800 1030 90 80 - 797 - 22 - lozeno
SR-F 800x1030/D PS 800 1030 90 80 - 797 - 22 v - bez palet
skruze
SR-F 800x250 800 250 90 - - 160 - 96 v -
SR-F 800x250 PS 800 250 90 - - 160 - 96 v -
SR-F 800x500 800 500 90 - - 331 - 48 v - lozeno
SR-F 800x500 PS 800 500 90 - - 331 - 48 v - bez palet
SR-F 800x1000 800 1000 90 - - 696 - 24 v -
SR-F 800x1000 PS 800 1000 90 - - 696 - 24 v -
kénusy
SH-F 1000/800%300 PS 1000/800 300 90 - 1 210 240 15 v - } )
SH-F 800/625%350 K 800/625 350 90 - 1 217 247 15 - ozeno na paletach
zakrytové desky
AP-F 1000/800%220 ZE PS 800/1180 220 90 - 2 390 810 18 -
AP-F 800/625x125 ZE 625/980 125 90 - 2 175 380 20 - loZeno na paletach
AP-F 800/625x175 ZE 625/980 175 90 - 2 240 510 20 -
poklopy
TBN-Q 800/C 950 150 - - 4 259 1066 18
TBN-Q 800/RP 1100 80 - - 3 163 519 20 - lozeno na paletdch

LEGENDA: D — rovné dno
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BEST=

DRENAZNI SACHTICE DN 1000

— drendznf a revizni $achtice vnitfiniho priméru DN 1000 slouzi

k zachyceni a odvedeni vod ze sbérnych drén(l pfed télesem
komunikace, aby nedochdzelo k podmaceni silni¢niho,
délni¢niho nebo Zelezni¢niho télesa

— tyto drendzni a revizni $achtice jsou vyuzivané v riznych
stavebnich vyskdch a sestavach, s kalistém nebo odtokem

TECHNICKE UDAJE

dilce drendznich a reviznich Sachtic se vyrdbi's tloustkou
stény 90 mm a jsou variantné nabizeny s osazenim ocelovymi
stupadly s PE nastfikem nebo bez stupadel

variantné Ize vyuzit drendzni a revizni Sachtice spolu se
Sachtovym dnem DN 1000 M v provedeni Zlabu a nastupnice
dle individudlniho zadani

dle pozadavkl projektanta se jednotlivé dilce upravuji
desky TBN-Q 1000/RP jsou pouze pochozi

koénus
SH-F1000/625%x600 PS+K

poklop
TBN-Q 1000/RP

vyrobni rozméry (mm) pocet (ks)  hmotnost (kg) tonaz max. vyrobni zévod
nazev do 24t pozndmka
D H t f paleta ks paleta ks Mohelnice Lucice
dna
SR-F 1000x1030/D 1000 1030 90 80 - 940 970 20 v -
lozeno na paletéch
SR-F 1000x1030/D PS 1000 1030 90 80 - 940 970 20 v -
skruze
SR-F 1000x250 1000 250 90 - 4 185 770 80 v v
SR-F 1000x250 PS 1000 250 90 - 4 185 770 80 v v
SR-F 1000x500 1000 500 90 - 2 370 770 40 v v lozeno na paletdch
(hmotnost palety
SR-F 1000x500 PS 1000 500 90 - 2 370 770 40 v v 30kg zapottena)
SR-F 1000x1000 1000 1000 90 - 1 740 770 20 v v
SR-F 1000%1000 PS 1000 1000 90 - 1 740 770 20 v v
kénusy
SH-F 1000/625%600 PS 1000/625 600 90 - 1 430 460 15 - v
SH-F 1000/800x300 PS 1000/800 300 90 - 1 210 240 15 - lozeno na paletach
SH-F 1000/625%600 PS+K 1000/625 600 90 - 1 430 460 15 v -
zékrytové desky
AP-F 1000/625x170 ZE 625/1180 170 90 - 2 365 760 36 v -
loZzeno na paletach
AP-F 1000/800%220 ZE PS 800/1180 220 90 - 2 390 810 36 v -
poklop
TBN-Q 1000/RP 1300 80 - - 3 228 714 60 v v lozeno na paletach
prechodovy dil
SR-MF 1000x300 PS 1000 300 120 - 1 260 290 70 v M lozeno na paletach

LEGENDA: D - rovné dno
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VYROVNAVACI PRSTENCE

— pfechodové desky se pouzivaji u kanaliza¢ni Sachty, u které T
neni mozné z divodu celkové nizké stavebni vysky pouzit IT;l
|

kénusu (pfechodoveé skruze)

— pro snazsi manipulaci jsou desky osazeny tfemi
manipulaénimi oky

— vyrovnavaci prstence slouzi k vyrovnani stavebnich vysek
kanalizanich Sachet na droven terénu nebo vozovky

TECHNICKE UDAJE

vyrobni rozméry (mm) pocet (ks) hmotnost (kg) tonaz max. do 24t

nazev pozndmka
D H/H1 t balenfi ks balenf balenf ks
AR 625%40 625 40 100 17 23 391 51 867
AR 625%60 625 60 100 18 33 594 33 594
AR 625%80 625 80 100 14 44 616 32 448
loZzeno bez palet

AR 625x100 625 100 100 n 55 605 32 352
AR 625x120 625 120 100 9 66 594 33 297
AR 625%60/100 625 100/60 100 10 44 440 32 320
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BEST:
NADRZE DN 2000 M, DN 1500 M, DN 1200 M

nadrze jsou uré¢ené ke skladovani a jimani ¢istych
i odpadnich vod s moznosti dodate¢ného vybaveni

technologii pro odluéovani ropnych latek, odlu¢ovaéu tukd,

fekalii, pfipadné jako cerpaci stanice

pro pouziti Cerpacich stanic je mozno pfipravit otvory dle
pozadavku

manipulace se provadi pomoci lanovych smycek, které se
zaSroubuji do zabudovanych zavitnic RD 30

u skruzi typu SU-M-D 1500 a SU-M-D 1200 je manipulace
provddéna pomoci lanovych smycek zabudovanych

do zdvitnic RD 16 nebo DEHA 2,5t

v pfipadé dilcd préiméru DN 2000, DN 1500 a DN 1200 je
mozné opatfit tyto prvky za pfiplatek vnéjsim ochrannym
natérem

prvky se vyrabéji z betonu tfidy C40/50 dle normy

CSN EN 206+A1 na mezni slozeni betonu pro stupef vlivu
prostiedi XF4 (jedna se o nejvyssi tiidu odolnosti proti
chemickym rozmrazovacim latkam)

objem nddrzi se zvysi nastavenim nadrze skruzemi

tyto vyrobky jsou expedovany ze zavodu Mohelnice

PROC AKUMULOVAT?

V nepfiznivych geologickych a pedologickych podminkach,

kdy geologicka (skalni podlozi), hydrogeologicka (vysoka
hladina podzemni vody) nebo pedologicka (jily) stavba tzemi
neumoznuje vsakovani pfebyte¢né destové vody, je retence
jedinou moZznosti, jak uspokojivé vyresit podminky stavebniho
zdkona pro zadrzeni vody. Pfi vhodném feSeni mlze byt retence
i ekonomicky vyhodnou. Cena vefejné distribuované vody bude
neustdle stoupat a vyuziti akumulované vody, at uz pro udrzbu
zahrady, myti aut a techniky ¢i pouZiti (po Uprave) pro prani

a splachovani WC, bude stdle vice ekonomicky akceptovatelnym
feSenim. Pfi primérném srazkovém thrnu 660 mm za rok a pfi
obvyklé ploe stfechy cca 200 m? bude mozno pti normovém
koeficientu odtoku ze stfechy (prdmér = 0,95) akumulovat

cca 120 m? destové vody.

VYHODY RETENCNICH NADRZI Z BETONU:

— robustni staticky odolna konstrukce

— mala hloubka prekryti zeminou a tim zaruc¢eny velmi dobry
pristup pro cisténi a dezinfekci

— dlouha zivotnost

— nizké pofizovaci naklady

— velka variabilita provedeni
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troven zakladové spary
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min. 1000

ustalend hladina podzemni vody

45



NADRZE
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TECHNICKE UDAJE
wyrobni rozméry (mm) osa obsah vyska vodniho sloupce obsah hmotnost tondz
nézev Y Y witoku  (USU-M po wyitok) (U SU-M po witok) (kg)  max. do 24t poznsmka
D1 D2 H t f mm | mm m? ks ks
SU-M 2000%990 DN 150 2000 2240 990 120 130 780 1806 575 1,80 3000 4
SU-M 2000x990 DN 200 2000 2240 990 120 130 780 1727 550 1,73 3000 4
SU-M 2000%1240 DN 150 2000 2240 1240 120 130 1030 2591 825 2,59 3498 4
SU-M 2000%1240 DN 200 2000 2240 1240 120 130 1030 2512 800 2,59 3498 4
SU-M 2000%x1490 DN 150 2000 2240 1490 120 130 1280 3376 1075 3,37 3998 4
SU-M 2000%1490 DN 200 2000 2240 1490 120 130 1280 3297 1050 3,29 3998 4
SU-M 2000%x1840 DN 150 2000 2240 1840 120 130 1630 4476 1425 4,47 4698 4
SU-M 2000x1840 DN 200 2000 2240 1840 120 130 1630 4396 1400 4,39 4698 4
SU-M 2000x2040 DN 150 2000 2240 2040 120 130 1830 5103 1625 510 5098 4
SU-M 2000x2040 DN 200 2000 2240 2040 120 130 1830 5024 1600 5,02 5098 4
SU-M 2000%2240 DN 150 2000 2240 2240 120 130 2030 5731 1825 573 5558 4
SU-M 2000%2240 DN 200 2000 2240 2240 120 130 2030 5652 1800 5,65 5558 4
SU-M 2000%2440 DN 150 2000 2240 2440 120 130 2230 6356 2025 6,36 5895 4
SU-M 2000%2440 DN 200 2000 2240 2440 120 130 2230 6280 2000 6,28 5895 4 lozeno
SU-M-D 2000%990 2000 2240 990 120 130 - 2700 860 2,70 2670 4 na paletach
SU-M-D 2000x1240 2000 2240 1240 120 130 - 3485 1110 3,48 3498 4
SU-M-D 2000x1490 2000 2240 1490 120 130 - 4270 1360 4,27 3998 4
SU-M-D 2000x1840 2000 2240 1840 120 130 - 5369 1710 5,37 4698 4
SU-M-D 2000%2040 2000 2240 2040 120 130 - 5997 1910 5,98 4520 4
SU-M-D 2000x2240 2000 2240 2240 120 130 - 6625 2110 6,62 4850 4
SU-M-D 2000x2440 2000 2240 2440 120 130 - 7253 2310 7,25 5120 4
SU-M-D 1500%630 1500 1780 630 140 200 - 759 430 0,76 1845 6
SU-M-D 1500%1130 1500 1780 1130 140 200 - 1642 930 1,64 2660 6
SU-M-D 1500x1750 1500 1780 1750 140 200 - 2738 1550 2,74 3500 6
SU-M-D 1500x2000 1500 1780 1950 140 200 - 3179 1800 3,18 4230 6
SU-M-D 1200x1150 1200 1470 1150 135 150 - 983 1075 1,21 1790 12
SU-M-D 1200x1650 1200 1470 1650 135 150 - 1585 1575 112 2574 9
SU-M-D 1200%2150 1200 1470 2150 135 150 - 213 2075 2,34 3130 6
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SKRUZE

_______ n_ N

— skruze se pouzivaji pro sestavovani $achet nebo nadrzi

— manipulace se provadi pomocilanovych smycek, které se
Sroubuji do zabudovanych zavitnic RD 16 u skruzi DN 1500
a do z4vitnic RD 30 u skruzi DN 2000

— tloustka stény skruze 120 mm, 135mm a 140 mm

— pryzové tésnéni neni soucdsti vyrobku, nutno zakoupit 7 7

N R ——)

samostatné dle poctu spojil (nabidka na str. 49) D2

TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozméry (mm) hmotnost (kg) tondz max. do 24t

nazev o1 02 H . ‘s ks pozndmka
SR-M 2000x1500 2000 2240 1500 120 2510 4
SR-M 20001000 2000 2240 1000 120 1600 4
SR-M 2000%500 2000 2240 500 120 850 12
SR-M 1500x1880 1500 1780 1880 140 3400 6
SR-M 1500x1000 1500 1780 1000 140 1620 6
SR-M 1500x500 1500 1780 500 140 800 12
SR-M 1500%250 1500 1780 250 140 410 24 loZeno na paletch
SR-M 1200x2000 1200 1470 2000 135 2600 6
SR-M 1200x1500 1200 1470 1500 135 1850 6
SR-M 1200x1000 1200 1470 1000 135 1200 6
SR-M 1200x500 1200 1470 500 135 600 12
SR-M 1200x250 1200 1470 250 135 318 12

47



AP-M 2000/2x625x%255 ZE

PRECHODOVE 1 .

A ZAKRYTOVE DESKY —% oy o
= B | (]

— prechodové desky se pouzivaji

k zakryti Sachet a nadrzi s vnitfnim \ o L D)
priimérem 1200, 1500, 2000 mm ° ! !
— manipulace se provadi pomoci AP-MM 1500/1000x280 ZE PS AP-M 1500/1000x280 ZE PS
lanovych smycek, které se Sroubuji f Dt = ) o1 L
do zabudovanych zévitnic RD 16 e o b= ; 1 11
F(,J 3 RD 16 6':4: ;L
[ | )i \
I o } |} o H
1 £ i
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozméry (mm) hmotnost (kg) tondz max. do 24t
nazev b o1 02 5 . e ks pozndmka
AP-M 2000/625x255 2000 625 2240 255 120 1790 8
AP-M 2000/625x255 ZE 2000 625 2240 255 120 1790 8
AP-M 2000/2x625x255 2000 625/625 2240 255 120 1648 8
AP-M 2000/2x625x255 ZE 2000 625/625 2240 255 120 1648 8
AP-M 2000/2x625/700%355 ZE 2000 625/625/700 2240 320 120 1828 8
AP-M 2000/1000x255 ZE KR 2000 1000 2240 255 120 1565 8
AP-M 2000/1000x255 ZE ST 2000 1000 2240 255 120 1565 8
AP-M 2000/600x900/625%255 ZE 2000 600%900/625 2240 255 120 1500 8
AP-M 2000/600x900/600x600x255 ZE 2000 600%900/600x600 2240 355 120 1900 8
AP-M 2000/1000x625x255 ZE 2000 1000/625 2240 255 120 1420 8
AP-M 1500/625x280 ZE 1500 625 1780 280 140 1083 12 na'gif’e”téch
AP-M 1500/800%280 ZE PS 1500 800 1780 280 140 990 12
AP-M 1500/600%900%280 ZE 1500 600900 1780 280 140 1050 12
AP-M 1500/1000x280 ZE PS 1500 1000 1780 280 140 890 12
AP-MM 2000/1000%255 ZE KR 2000 1000 2240 255 120 1510 4
AP-MM 2000/1000%255 ZE ST 2000 1000 2240 255 120 1510 4
AP-MM 1500/1000x280 ZE PS 1500 1000 1780 280 140 900 6
AP-MM 1500/1000x280 ZE PS ST 1500 1000 1780 280 140 900 6
AP-M 1200/625x280 ZE 1200 625 1470 280 135 660 12
AP-MM 1200/1000%280 ZE 1200 1000 1470 280 135 470 12
AP-M 1200/900x900%280 ZE 1200 900%900 1470 280 135 535 12
LEGENDA: ZE — zesilené zatizeni ST — otvor umistén ve stfedu desky KR — otvor umistén u kraje desky
DELICI DESKY
L=1980
— délici deska nadrze je zelezobetonovy dilec s prito¢nymi 350 200 ggo 200 350
otvory, které zabezpecuji prechod z odkalovaci ] W W W
do koalescenc¢ni ¢asti nadrze 1 |
— velikost otvoru ovliviiuje pozadovany maximaini prdtok (I/s) g
— pouze pro nadrze DN 2000 M -
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozméry (mm) hmotnost (kg)
nazev L Housta H ks pozndmka
DDN 1980/1100/80-4 1980 80 1100 415
DDN 1980/1350/80-6 1980 80 1350 515
DDN 1980/1700/80-8 1980 80 1700 653 po domluvé Ize délici stény osadit do nadrze
DDN 1980/1900/80-10 1980 80 1900 733
DDN 1980/2300/80-12 1980 80 2300 890
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BEST=

DOPLNKOVY SORTIMENT

MEZISKRUZOVE TESNENI

pryzova tésnéni:

— nasazuji se na dfik betonovych Sachet a skruzi ur¢enych
pro odvod odpadni vody

— pouzivaji se ke spojeni véech dilcd mimo vyrovndvacich
prstencl

— jsou konstruovédna na vyrobni rozméry zamka stavebnich
dilct DN 800 M, DN 1000 M, DN 1200 M, DN 1500 M,
DN 2000 M

— prochdzeji zkouskou ndsledujicich parametr(: tvrdost,
pevnost v tahu, deformace v tlaku a odolnost proti starnuti
a ménicim se teplotam

— NBR = zvyS$end odolnost proti ropnym |atkdm

— osazovani provddéji minimalné dva pracovnici

— po osazeni tésnéni je nutné proveést natér vhodnym kluznym
prostfedkem (napf. pfipravkem Gleitmittel), a to samotného
tésnénii spodni ¢asti osazovaného betonového prvku

— je zakdzdno pouziti motorovych olejll a tukd

tésnici péna:

— urcena k vytvofeni vodotésnych spoji mezi betonovymi
stavebnimi dilci s typem zdmku F

— vhodna pro sestavu studni a jimek na vodu

— zatésnéni spojl betonovych skruzi pro max. pfetlak 0,06 MPa

— pfi aplikaci tésnici pény je nutno dodrzet technologicky
postup navrzeny vyrobcem

— tyto vyrobky jsou expedovany ze zdvodu Mohelnice
a vybrané prvky i ze zavodu Lucice

PRIPRAVKY PRO MANIPULACI

zavésné klesté:

— ur¢eny k manipulaci s betonovymi prefabrikovanymi vyrobky
— zvedaci zavésné klesté jsou samosvorné

— na fetézech jsou svérky typu ZS

— tyto vyrobky jsou expedovany ze zavodu Mohelnice

kulové spojky DEHA a lanové smycky:

— urcéeny pro zveddni a manipulaci s betonovymi
prefabrikovanymi vyrobky

— spliuji pozadavky konkretizované v ndvodech na pouziti
pro jednotlivé typy zdvihdkd vydané jednotlivymi vyrobci

— tyto vyrobky jsou expedovany ze zdvodu Mohelnice, kulové
spojky i ze zavodu Lucice

VRTANI DIAMANTOVYMI KORUNKAMI

— dle pozadavku je mozné vrtanim vytvofit otvory o prdmérech
40, 55, 80, 110, 160, 170, 210, 270, 276, 310, 341, 350, 380,
400, 426, 550, 650 mm

— vrtani se provadi v zdvodé Mohelnice a v zavodé Lucice

detail utésnéni spoje

skruzovych dilci

nazev

vyrobnf zévod

Mohelnice

Lucice

tésneni DN 2000

v

tésnéni DN 1500

tésnéni DN 1200

tésnéni DN 1000

RIS

tésneni DN 800

tésnéni DN 2000 NBR

tésnéni DN 1500 NBR

tésnéni DN 1200 NBR

mazaci prostredek (baleni 5kg)

RSN N

nazev

vyrobni zdvod

Mohelnice  Lucice
zavésné klesté ZS 90-150/2,5t v v
zavésné klesteé ZS 85-125/1,5t v v
lanové smycka se zdvitem RD 30 v M
lanové smycka se zavitem RD 16 v M
kulova spojka DEHA 6102-1,5/2,5 v v
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BEST:
ODLUCOVACE ROPNYCH LATEK

POVINNOSTI PROVOZOVATELE
Provozovatel je povinen prostfednictvim ur¢ené proskolené
osoby nebo odborné firmy:

odluc¢ovace fungujici na principu gravitace a koalescence
stdld uc¢innost odluc¢ovacld po celou dobu Zivotnosti
stavebniho dila

mrazuvzdorné a vodotésné jimky odlucovact

jednoducha udrzba — koalescencni vlozku lze Cistit,

neni nutnd jeji vyména

vystrojeni s koalescen¢nim filtrem v rozmezi

od 1do 5mg NEL/I

Ize pfidat sorpcni filtr, kde se garantuje obsah nepoldrnich
latek v rozmezi od 0,2 do 0,5mg NEL/I

maximalni mocnost 10cm

min. hloubka zabudovani 800 mm

uzavreni Ize provést pomoci kdnusu véetné tésneéni,
vyrovnavacich prstencu a $achtovych poklopt

ceny sestav BEST SEPURATOR jsou v ceniku uvedeny bez

plovdkového uzavéru, jeho cena se stanovuje dle pozadavku

sestavy jsou dodavany ze zadvodu Mohelnice

BEST SEPURATOR 5

vykonavat pfedepsané kontroly dle provozniho fadu
udrzovat odlucovac ropnych latek ve funkénim stavu
a vykonavat jeho udrzbu

vést provozni denik a zaznamendvat vykonané ukony
dodrzovat pokyny a pozadavky rozhodnuti
vodohospodaiského organu

REZ A -A PUDORYS
v ‘ nadrz
pfechodovd deska 51000
I A
\0 ] natok odtok
- . KG DN 160 KG DN 160
[ i
- - L
5 L - Y
- | 8 —
o ] hamy
o) I =1 A
© kalojem & A
o
©
91500 e
01780
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozméry (mm)
nazev pocet (ks) v sestave hmotnost (kg/ks) pozndmka
vnitini pramér vyska tloustka stény
nadrz
SU-M 1500x1130 DN 150 1 1500 1130 140 2670
pFechodové deska objem kalojemu 0,5m?, jmenovity
priitok 51/s, odvodnéna plocha
AP-MM 1500/1000%280 ZE 1 1500/1000 280 140 900 700-1400 m?

doplrikovy sortiment

tésnéni DN 1500 1 -

v nabidce i provedeni se sorpcnim
filtrem BEST SEPURATOR S5

technologie

BEST SEPURATOR 5 1 -
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BEST SEPURATOR 10

REZ A - A PUDORYS
f 7 nddrz
pfechodovad deska 21000
L 1
L 2 ndtok odtok
- & KG DN 160 KG DN 160
b F=
B NE
o n |
3] b e S Y
o i ol = A
(o] I
© kalojem & A
o
©
21500 <
01780
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozmeéry (mm)
nazev pocet (ks) v sestave hmotnost (kg/ks) pozndmka
vnitini pramér vyska tloustka stény
nadrz
SU-M 1500%1130 DN 150 1 1500 1130 140 2670
pfechodova deska Obﬂjem kalojemu 1m?, jmenovity
prltok 101/s, odvodnénd plocha
AP-MM 1500/1000%280 ZE 1 1500/1000 280 140 900 700-1400 m?
doplrikovy sortiment
- v nabidce i provedeni se sorp¢nim
tésnéni DN 1500 ! - - - - filrem BEST SEPURATOR $10
technologie
BEST SEPURATOR 10 1 - - - -
REZ A - A PUDORYS
¢ 4 nadrz
prechodovad deska 21000
L A
i > 8 ndtok = odtok
’ & KG DN 200 KG DN 200
- 7”1 iy,
o 17
T A
5 i I
4 ' 3
2 “ g g
- o )
kalojem
91500
01780
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozméry (mm)
nazev pocet (ks) v sestavé hmotnost (kg/ks) pozndmka
vnitini primér vyska tloustka stény
nadrz
SU-M 15002000 DN 200 1 1500 1950 140 2670
prechodovd deska objem kalojemu 1,5m?, jmenovity
priitok 151/s, odvodnéna plocha
AP-MM 1500/1000%280 ZE 1 1500/1000 280 140 900 700—1400 m?
doplrikovy sortiment
— v nabidce i provedenf se sorpénim
tésnéni DN 1500 1 - - - - filtrem BEST SEPURATOR S15
technologie
BEST SEPURATOR 15 1 - - - -
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BEST SEPURATOR 20

REZ A - A PUDORYS
prechodovd deska #1000 nddrz
fu !
! o
I : \ 7 ] ndtok ST odtok
*J‘yﬁ"’] ne KG DN 200 KG DN 200
—l L]
i I N,
I
A
8 —
™ I A
] o
Y g u o 8 A
4 = o
— o
o~
S
kalojem
21500
01780
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozméry (mm)
nazev pocet (ks) v sestave hmotnost (kg/ks) pozndmka
vnitini pramér vyska tloustka stény
nadrz
SU-M 15002000 DN 200 1 1500 1950 140 4230
prechodova deska obajem kalojemu 2 mijm}enovity
pratok 201/s, odvodnénad plocha
AP-MM 1500/1000%280 ZE 1 1500/1000 280 140 900 7001400 m?
doplrikovy sortiment
— v nabidce i provedeni se sorpcnim
tésnénf DN 1500 ! - - - - filtrem BEST SEPURATOR $20
technologie
BEST SEPURATOR 20 1 - - - -
REZ A - A . PUDORYS
prechodové deska 51000 nadrz
IT . gy
~! i o T
| ! T2
T L ‘\ N .
= o= natok odtok
! f KG DN 250 KG DN 250
A— »7‘ | N
- . __
@ — . A A
~ u g
S i ol ~
= i @8 o
I - 0
u g
kalojem
92000
02240
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozméry (mm)
nazev pocet (ks) v sestave hmotnost (kg/ks) pozndmka
vnitini primér vyska tloustka stény
nadrz
SU-M 2000%x2040 DN 250 1 2000 2040 120 4520
prechodové deska obvjem kalojemu 3m?, jmenovity
pritok 301/s, odvodnénad plocha
AP-MM 2000/1000%255 ZE KR 1 2000/1000 255 120 1510 10002000 m?
doplrikovy sortiment
— v nabidce i provedenf se sorpénim
tésnénf DN 2000 1 - - - - filtrem BEST SEPURATOR S30
technologie
BEST SEPURATOR 30 1 - - - -
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BEST SEPURATOR 40

REZ A - A PUDORYS
piechodova deska #1000 nadrz
| | 18
— —n o natok odtok
uti i j KG DN 315 ,;j/ A KG DN 315
n 1 /
NS 1 74
O r TN
7" \\\
A ;_;l__.)___ — o —
]
I 1
§ =) A g A
~ < vl /
o : \\\\ /! /
o \, n
S 5 7/ &
o~ -— NS g S
kalojem
2000
02240
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozméry (mm)
nazev pocet (ks) v sestave hmotnost (kg/ks) pozndmka
vnitini prameér vyska tloustka stény
nadrz
SU-M 2000%2440 DN 300 1 2000 2440 120 5120
pfechodova deska objem kalojemu 4 m?, jmenovity
pratok 401/s, odvodnénd plocha
AP-MM 2000/1000%255 ZE KR 1 2000/1000 255 120 1510 1400-2500 m?2
doplrikovy sortiment
- v nabidce i provedeni se sorp¢nim
tésnéni DN 2000 ! - - - - filrem BEST SEPURATOR $40
technologie
BEST SEPURATOR 40 1 - - -
e
REZ A - A PUDORYS
prechodové deska 51000 nédrz
\. | | [rs)
| | 8 i
: : - ui N natok odtok
71‘\ :"r"”] ) KG DN 315 KG DN 315
R 18
[k | e
Lo
[y A A
2 )
~ =
o o o~ wn
2 5 g
kalojem
02000
02240
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozméry (mm
nazev pocet (ks) v sestave Y y{mm) hmotnost (kg/ks) pozndmka
vnitini prameér vyska tloustka stény
nadrz
SU-M 2000%2440 DN 300 1 2000 2440 120 5120
prechodové deska otzjem kalojemu 5m3,ijlenovit\]
pratok 501/s, odvodnéna plocha
AP-MM 2000/1000%255 ZE KR 1 2000/1000 255 120 1510

1700-3300m?

doplrikovy sortiment

tésneni DN 2000

v nabidce i provedeni se sorp¢nim
filtrem BEST SEPURATOR S50

technologie

BEST SEPURATOR 50
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BEST SEPURATOR 65

REZA - A
prechodova deska
21000
21000
T | = -
2 ? 7 N : 3
] I ) -
o o —— — ; ;
—
4 a ] [ ettt I
o i - —4n | 1
] 1 h H T I
Il I 1 1 | ] [
L 1 ] | HHH [
-~ [-14 ] — gl | e om
oo 1 E— [ -
|
i : | | Ll .
| S | =)
8 ; 1 1 B g &
~ g ! | | 1l Ui S
e | 1 1 oo ~
| e | I
s g | | g
| . | I e
! | | i i i
| . | | i ]
! kalojem } | i |
e - A4 -4
N P -
nadrz 31500 nadri 92000
21780 500 02240
PUDORYS
natok odtok
KG DN 315 KG DN 315
\¥'
————— —] [
A
n
&
S
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozméry (mm)
nazev pocet (ks) v sestavé 5 - hmotnost (kg/ks) pozndmka
vnitfni pramér vyska tloustka stény
nadrz
SU-M 2000%x2040 DN 300 1 2000 2040 120 4520
SU-M 1500x2000 DN 300 1 1500 1950 140 3130
pfechodovd deska objem kalojemu 6,5m?, jmenovity
AP-MM 2000/1000%255 ZE KR 1 2000/1000 255 120 1510 pratok 651/s, odvodnénd plocha
2
AP-MM 1500/1000%280 ZE PS 1 1500/1000 280 140 900 3000-4000m
dopliikovy sortiment v nabidce i provedeni se sorpcnim
t&enéni DN 2000 ] 7 - i 7 filtrem BEST SEPURATOR S65
tésneni DN 1500 1
technologie
BEST SEPURATOR 65 1 - - - -
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BEST:
LAPAKY TUKU

— zafizeni uréena k odluc¢ovani tuki z pFitékajici zneéisténé vody
— principem je zmens$eni rychlosti proudéni znecisténé vody
v lapdku, kde dochdzi na zdkladé jinych mérnych hmotnosti
mezi odluc¢ovanou latkou a nosnou tekutinou k odlu¢ovani
tukovych ¢astic smérem k hladiné a latky s vySSi hustotou
nez voda se usazuji na dné kalového prostoru
— vyrdbény z betonu tfidy C40/50 dle normy
CSN EN 206+A1 na mezni slozeni betonu pro stupef vlivu

prostiedi XF4 (jedna se o nejvyssi tiidu odolnosti proti
chemickym rozmrazovacim latkam)

BEST LT1

— prioritné slouzi k ochrané kanaliza¢niho fadu pred
mechanickym znecisténim potrubi tukem (tukem se rozumf
latky rostlinného nebo zZivocisného plvodu s mérnou
hmotnosti nizsi nez 0,95 g/cm?, které jsou ¢dstecné nebo
Uplné nerozpustné)

— sestavy jsou dodavany ze zavodu Mohelnice

NATOK KG DN 160 ODTOK KG DN 160

1355

L_—§
270

255

1l

|
A
1085

830
760

TECHNICKE UDAJE

vyrobni rozméry (mm)

nazev pocet (ks) v sestave b o1 D2 H ; hmotnost (kg/ks) pozndmka
nadrz

SU-M 1000x1085 DN 160 1 1000 - 1300 1085 150 1760

prechodova deska

AP-M 1000/625%270 ZE 1 1000 625 1240 270 120 453

doplrikovy sortiment

jmenovity pratok 11/s

tésnéni DN 1000 1 - -

technologie

technologie BEST 1 - -
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BEST LT3

61000
————
| g
rT L N
NATOK KG DN 160 ODTOK KG DN 160 g][ [
o [ ] A 1
. - ; 1l
g :
1 8
1 =
g ' ]
5 8
8
01500
01780
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozmeéry (mm)
nazev pocet (ks) v sestave hmotnost (kg/ks) pozndmka
D D1 D2 H t
nadrz
SU-M 15001130 DN 160 1 1500 - 1780 1130 140 2660
prechodova deska
AP-MM 1500/1000%280 ZE PS 1 1500 1000 1780 280 140 900 L3l
jmenovity prato s
dopliikovy sortiment ! yP
tésneni DN 1500 1 - - - - - -
technologie
technologie BEST 1 - - - - - -
01000
| —— |
T
I [=]
r L g
8][ = ES:
IR | 1
NATOK KG DN 160 ODTOK KG DN 160 d '
]
|
!
g i
S ! o
! g
8 i 5
2 ! 3
61500
01780
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozméry (mm)
nazev pocet (ks) v sestave hmotnost (kg/ks) pozndmka
D D1 D2 H t
nadrz
SU-M 1500%2000 DN 160 1 1500 - 1780 1950 140 4230
pfechodova deska
AP-MM 1500/1000%280 ZE PS 1 1500 1000 1780 280 140 900 71
jmenovity prito s
dopliikovy sortiment ! Y
tésneni DN 1500 1 - - - - - -
technologie
technologie BEST 1 - - - - - -
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BEST LT12

01000
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| 1
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I
NATOK KG DN 200 ODTOK KG DN 200 |
8 ii
o~ I
[l o
I g
i I
o I
g ! g
L
£2000
02240
TECHNICKE UDAJE
vyrobni rozméry (mm)
nazev pocet (ks) v sestaveé hmotnost (kg/ks) pozndmka
D D1 D2 H t
nadrz
SU-M 2000x2040 DN 200 1 2000 - 2240 2040 120 4520
pfechodova deska
AP-MM 2000/1000%255 ZE PS 1 2000 1000 2240 255 120 1510

doplrikovy sortiment

jmenovity pritok 121/s

tésneni DN 2000

technologie

technologie BEST
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OBJEDNAVKOVY LIST SACHTOVYCH DEN BEST PRIMUSS

— jakoukoliv zakdzku je vzdy nutné obchodné
a technicky upfesnit — viz objednédvkovy list
(ke stazeni na bestprefa.cz)

— s kazdou zakdzkou vdm radi pomlzeme

OBJEDNAVKOVY LIST PRO SACHTOVA DNA BEST § maniriivoo B E ST

pfiloha k objednavce &.:
objednavatel:

stavba:

kontaktni osoba:

kontakt:

trubni veden pFipojeni materidlové provedeni

potet (ks) oznateni Sachty primér (mm)  delta h (mm) stupné Klopeni % (napF. beton, kamenina, KG, UR2...) poznimka
VE. tidy zatizeni BB - 3lab i ndstupnice z betonu

sila stény 3achty (mm)
DN1000 DN 1500
120 140

VivoD o 0
HLAVNI PRIVOD
1. VEDLEJS{ PRIVOD
2. VEDLEJS{ PRIVOD
VYVOD
HLAVN( PRIVOD
1. VEDLEJS{ PRIVOD
2. VEDLEJS{ PRIVOD
VYVOD
HLAVN( PRIVOD
1. VEDLEJS{ PRIVOD
2. VEDLEJS{ PRIVOD
VYVOD
HLAVN( PRIVOD
1. VEDLEJS{ PRIVOD
2. VEDLEJS{ PRIVOD
VYVOD
HLAVN( PRIVOD

2. VEDLEJS{ PRIVOD

Poznamka: 1. Sachtové dna jsou opatFena plastovymi stupadly.
2. Vy&ka kynety pro DN 1500 je 1/2 vyky vvodu. Sachtova dna DN 1000 maji vyéku kynety v 1/1 vy3ky vyvodu.

datum:

podpis:

PRIVOD PRIVOD
e

. 470° 180° 190

460

0%

<082 ,orz 09T °
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Software Winplan BEST
pro poptavky a objednavky

Stahnéte si na best.cz program Winplan BEST pro vypocet sestav. Software vdm usnadni nejen vytvareni
idedlnich sestav, ale zaroven pfipravu podkladl pro cenové nabidky a objednavky.

TABULKA SESTAV SACHET

BEST a.s.

Sachta ¢.67 J_8

Sachta ¢.68 J 9

Sachta ¢.69 J_10

1 13 300 11 Wm

dno SU-M 1000x685

skruz SR-M 1000x1000

dno SU-M 1000x685

skruz SR-M 1000x1000

skruz SR-M 1000x500

kénus SH-M 1000/625x670

vyr. prst. AR-V 625x100

dno SU-M 1000x685

skruz SR-M 1000x1000

skruz SR-M 1000x500

skruz SR-M 1000x250

kénus SH-M 1000/625x670

vyr. prst. AR-V 625x80

poklop D 400 Begu-B-1 D400

tésnéni pro DN 1000 Q.1

kéta dna

kéta terénu

rozdil két

prevySeni nad terénem

vy3ka Sachty

stavebni vyska

1
1 W27,
‘ &
1
1 =
2 (=
1 la”
3 =
0.00 m =7
313m =7
313m -
0.00m /. )
313m
328m S © R

skruz SR-M 1000x500

skruz SR-M 1000x250

kénus SH-M 1000/625x670

—
=

vyr. prst. AR-V 625x80 ' = vyr. prst. AR-V 625x100
vyr. prst. AR-V 625x60 = poklop D 400 Begu-B-1 D400
poklop D 400 Begu-B-1 D400 = tésnéni pro DN 1000 Q.1 4
tésnéni pro DN 1000 Q.1 4 = kéta dna 0.00m
kéta dna 0.00m =7 kéta terénu 3.34m
kéta terénu 3.27m = rozdil két 3.34m
rozdil két 3.27m 7 ko 1/ prevySeni nad terénem 0.00m
prevyseni nad terénem 0.00m vy3ka Sachty 3.32m
vy$ka Sachty 3.26m YT stavebni vyska 347m
stavebni vyska 341m

Sachta 6.70 J_11

Sachta 6.71J_12

Sachta 6.72J_13

&

33 3l

1

dno SU-M 1000x685

dno SU-M 1000x685

dno SU-M 1000x685

1 1 1

skruz SR-M 1000x1000 1 % skruz SR-M 1000x1000 1 Sy, skruz SR-M 1000x1000 1
skruz SR-M 1000x500 1 % skruz SR-M 1000x500 1 T skruz SR-M 1000x500 1
kénus SH-M 1000/625x670 1 ; kénus SH-M 1000/625x670 1 . koénus SH-M 1000/625x670 1
yr. prst. AR-V 625x60 2 o~ vyr. prst. AR-V 625x100 2 L vyr. prst. AR-V 625x100 2
poklop D 400 Begu-B-1 D400 1 =7 poklop D 400 Begu-B-1 D400 1 = vyr. prst. AR-V 625x80 1
tésnéni pro DN 1000 Q.1 3 =) tésnéni pro DN 1000 Q.1 3 = poklop D 400 Begu-B-1 D400 1
kota dna 0.00m =7 kota dna 0.00m = tésnéni pro DN 1000 Q.1 3
kéta terénu 3.00m 57/ kota terénu 3.09m & kéta dna 0.00m
rozdil két 3.00m i rozdil két 3.09m 7 kota terénu 3.15m
prevySeni nad terénem 0.00m A = prevySeni nad terénem 0.00m = rozdil kot 3.15m
vyska Sachty 2.99m vyska Sachty 3.07m - - prevyseni nad terénem 0.00m
stavebni vyska 3.14m o stavebni vyska 3222m| |l vyska Sachty 3.15m
\—‘ ‘ o ‘ stavebni vyska 330m

Ukdzky grafickych sestav Sachet v programu Winplan — ze zadanych (dajl vyskové kéty dna potrubi a kéty terénu program Winplan
BEST vypocte celkovou vysku $achty a vypise pocet a typ jednotlivych prvk( kanaliza¢ni $achtové sestavy.

TABULKA SACHTOVYCH DEN BEST a.s.
Por. |Oznaceni| Schémat. | Oznageni dna Vyvod Hiavni 1.vedlejsi 2.vedlejsi Provedeni | Provedeni | Stupadla
Sachty znacka privod privod privod Zlabu nastupnice | Orientace
41 |E8 2 SU-M 1000x685 DN (mm) | 206/150 DN (mm) | 206/150 DN (mm) DN (mm) beton beton ocel. s PE
+ Material |beton Uhel B [180 Uhel B Uhel B 1/1 DN
(? Sklon [%o]| 0.0 dh[mm] |10 dh[mm] dh[mm]
Klopeni [°]0 aterial | beton laterial laterial
Sklon [%0]| 0.0 Sklon [%] Sklon [%]
Klopeni [°]0 Klopeni [° Klopeni [°
42 |E8 3 SU-M 1000x685 DN (mm) | 206/150 DN (mm) | 206/150 DN (mm) DN (mm) beton beton ocel. s PE
+ Materil |beton Uhel B [180 Uhel B Uhel B 1/1 DN
(? Sklon [%o]| 0.0 dh[mm] |10 dh[mm] dh[mm]
Klopeni [°]0 aterial | beton laterial laterial
Sklon [%0]| 0.0 Sklon [%] Sklon [%]
Klopeni [°]0 Klopeni [° Klopeni [°
43 |E9 1 SU-M 1000x685 DN (mm) | 206/150 DN (mm) | 206/150 DN (mm) DN (mm) beton beton ocel. s PE
+ Materil |beton Uhel B [180 Uhel B Uhel B 11 DN
(? Sklon [%o]| 0.0 dh[mm] |10 dh[mm] dh[mm]
Klopeni IHW 0 aterial | beton laterial laterial
Sklon [%0]| 0.0 Sklon [%] Sklon [%]
| Kiopeni [°]0 Kiopeni [ Kiopen i[°

Ukdzka tabulky Sachtovych den v programu Winplan — technické Uidaje pro vyrobu a montdz Sachtovych den (Sachtové hodiny — thel
napojeni pfitokd, pramér a typ pfipojovaného potrubi, klopeni vtokovych a vytokovych otvor(i $achtového dna, materidlové provedeni
nastupnice a Zlabu Sachtovych den).

TABULKA SACHET Sachtové dilce BEST a.s.
Pof.| Oznaceni | Kota | Umisténi Kota Kéta | Vyska | Vyrovnavaci Sachtovy kénus Sachtové skruz tupadla | Sachtové dno
Sachty terénu poklopu | dna $achty | prstenec pro zakrytova deska uloZeni dna
vyvodu poklop Sachty Pocet Pocet Pocet Pocet
[mn.m.] [mn.m]|[mnm]| [m] |
113|J 54 2.77 |vozovkah=00m | 2.76 0.00 2.76 | AR-V 625x80 1 SH-M 1000/625x%670 1 SR-M 1000x250 1 ocel. s PE | SU-M 1000x685 1
AR-V 625x60 1 SR-M 1000x1000 1 piskovy podklad
tésnéni pro DN 1000 Q.1 3
114|J 55 277 |vozovkah=00m | 2.76 0.00 276 |AR-V 625x80 1 SH-M 1000/625x670 1 SR-M 1000x250 1 ocel. s PE| SU-M 1000x685 1
AR-V 625x60 1 SR-M 1000x1000 1 piskovy podklad
tésnéni pro DN 1000 Q.1 3
115]J 56 2.67 |vozovkah=00m | 2.66 0.00 2.66 | AR-V625x40 1 SH-M 1000/625%670 1 SR-M 1000%250 1 ocel. s PE | SU-M 1000685 1
SR-M 1000x1000 1 piskovy podklad
tésnéni pro DN 1000 Q.1 3
116|J 57 244 |vozovkah=00m | 243 0.00 243 |AR-V 625x60 1 SH-M 1000/625x670 1 SR-M 1000x1000 1 ocel. s PE| SU-M 1000x685 1
piskovy podklad
tésnéni pro DN 1000 Q.1 2

Ukdzka vypisu dilctl jednotlivych sestav Sachet v programu Winplan.
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TECHNOLOGICKY POSTUP MONTAZE
A POUZITIi VSTUPNICH A REVIZNICH

SACHET BEST

1. VSEOBECNE

Vstupni a revizni Sachta je prefabrikovany stavebni objekt pro
splaskovou nebo destovou kanalizaci. Vyrabi se dle CSN EN 1917
a slouzi pfedevsim k zavzdusnéni a odvzdusnéni, kontrole,
udrzbé a cisténi, pfipadné k instalaci zafizeni na ¢erpdni
odpadnich destovych a splaskovych vod, k jejich svedent, jakoz

i ke zménam sméru, sklonu nebo prafezu potrubi. Revizni Sachty
se vyrabéji ve vnitfnich primérech DN 1000, 1200 a 1500 mm.

2. DOPRAVA

Sachtova dna, $achtové skruze, pfechodové skruze, pfechodové
a zakrytové desky se ukladaji na dopravni prostiedek v poloze
zabudovani, zabezpecuji se proti horizontalnimu posunu

a prevrdceni. Zabezpeceni prefabrikatl musi byt dale provedeno
pomoci stahovacich pdast tak, aby se po celou dobu pfepravy
zajistila poloha beze zmény a nemohlo dojit k poskozeni

jejich vzdjemnym ndrazem nebo ndrazem do konstrukce
dopravniho prostiedku. Za bezpeéné uloZeni kanaliza¢nich dilcd
na dopravnim prostfedku odpovida fidic.

Doporuéeni pro pfepravu vyrobktl bez palet:

Doprava zdkrytovych desek je doporuc¢ena max. ve Ctyfech
vrstvdch, doprava skruzi vysky 500 mm po dvou kusech, vysky
250 mm maximalné po péti kusech. Doprava $achtovych

den, Sachtovych skruzi vysky 1000 mm, prechodovych skruzi

a pfechodovych desek neni ve vrstvdch doporucena. Piipustné
uklddani na dopravni prostfedek je ulozeni Sachtového

dna vnitfniho priméru DN 1000 mm na plochu dopravniho
prostifedku, na néj je mozno ulozit bud’ jeden kus prechodové
skruze, nebo jeden kus skruze vysky 500 mm, nebo dva

kusy skruzi vysky 250 mm, nebo jeden kus zdkrytové desky.

U Sachtovych den vnitfniho priiméru vétsiho nez DN 1000 mm je
pfipustné ulozit na tento vyrobek jeden kus prechodové desky.
V ptipadé ulozeni po vrstvdch nesmi dojit k poskozeni spodniho
a horniho zdmku vyrobkd, ktery tvofi vodotésny profil spoje. Pri
dopravé vyrobk( na paletdch se nedoporucuje vyrobky nakladat
ve vice vrstvach nez jedné.

Na stavbé se provede pred slozenim kazdé doddvky kontrola
mnozstvi, jakosti a neposkozenosti dilcti dopravou. Radny stav
potvrdi zéstupce odbératele na dodacim listu vlastnim podpisem.




3. SKLADOVANI

Prvky se skladuji na rovném, zpevnéném a odvodnéném podlozi
tak, aby nemohlo dojit k poskozeni profil(i spojd jednotlivych
dilct. Vyrobky musi byt zajistény proti posunu nebo prevraceni,
doporucuje se je ukladat na dievéné proklady.

Skladovaci plochy musi byt patfi¢né unosné, ocisténé od vSech
necistot, v zimé i od snéhovych a ledovych ndnos(. Na sklddkach
se vyrobky ukladaji ndsledujicimi zplsoby: $achtové skruze

se ukladaji v montdzni poloze, spodni vrstva na paletdch nebo
na prokladech, skruze vysky 1000 mm v jedné vrstve, vysky
500 mm ve dvou vrstvdch a vysky 250 mm v max. péti vrstvach.
Prechodové skruze se uklddaji v montdzni poloze na paletdch
pres proklady nebo na prokladech pouze v jedné vrstvé.
Sachtovéa dna se ukladaji v montédzni poloze na paletdch pres
proklady v jedné vrstvé. Pfechodové a zékrytové desky se
ukladaji v jedné vrstve.

Vyrobky nejsou uréeny pro dlouhodobé skladovani na terénu
mimo vykop za nepfiznivych klimatickych podminek. Pfi
skladovani na terénu je nutno prefabrikaty chrénit pfed
negativnim pldsobenim pocasi, tj. pfed stfidénim teplot,
plsobenim mrazu, pfimym slune¢nim zafenim a extrémnimi
srdzkami, a to pomoci bilé odrazivé PE félie nebo

bilé ochranné trvale smacené geotextilie. Po dohodé Ize
Sachtové dilce oblozené ¢edi¢ovym nebo kameninovym
obkladem opatfit ochrannym vdpennym nétérem, ktery za vyse
uvedenych klimatickych podminek zabezpedi ochranu prvku pfi
dopraveé a krdtkodobém skladovani. Ochranné vrstvy je nutno
ponechat na prefabrikdtech az do doby jejich uloZeni do vykopu.
Pfi nedodrzeni téchto zdsad ochrany prefabrikovanych vyrobkd,
zejména potom vyrobk{ dodate¢né oblozenych ¢ediCovym
nebo kameninovym obkladem, nenese vyrobce za vzniklé vady
odpovédnost.
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4. MANIPULACE

Na stavbé se se Sachtovymi dilci manipuluje pouze pomoci obvodu dilce. Manipulace prefabrikat( vdzacimi prostifedky
manipulacnich dchytd nebo pomoci samosvérnych klesti, z ocelovych lan nebo fetézll se provadi pfes manipula¢ni zavésy
vyrobky loZzené na paletdch Ize manipulovat vhodnou stavenistni zabudované v prefabrikdtu. Pro bezpecné zachdzeni s vyrobky
technikou. Je nepfipustné manipulovat s vyrobky pomoci je nezbytné zajistit, aby oko fetézového Uvazu bylo umisténo
lanového Uvazu, kdy je Uvaz protazeny prvkem, stupadly ci uprostied vyrobku a vSechny retézy meély stejnou délku.
vtokovymi a vytokovymi otvory nebo lanem obtoc¢enym kolem Minimalini délka fetézu ¢ini 3m.

Skupiny vyrobkii a jejich zabudované tichyty pro manipulaci:

Sachtovéd dna DN 1000 mm, skruzové dilce a kénusy — tichyt s kulovou hlavou 2,5t.

Sachtova dna DN 1500 mm, nédrze + skruzové dilce DN 2000 mm — zdvitnice RD 30.

v 2 [ o ) "
e 1 { . |
e - “ p : s

62



5. MONTAZ KANALIZACNICH DiLCU REVIZNi SACHTY

Pred zabudovanim jednotlivych prvk( musi byt kazdy dilec
opét vizudiné zkontrolovan, zejména profily spojli a jejich
neporusenost a Cistota. Poskozené dilce musi byt vyrazeny.

Dno vykopové ryhy a podklad pro ulozeni Sachtového dna
musi byt provedeny v souladu s projektovou dokumentaci.
Sachtové dno se do vykopu uklddé na urovnany vodorovny
podklad. Sachtové dilce jsou vyrdbény tak, aby umoziiovaly
mezi jednotlivymi prvky vodotésny spoj. Plati zdsada, ze pfi
sestavovani dilct musi byt pouzit kluzny prostfedek na obé
spojované ¢asti. Na dikladné ocistény drik vyrobku se osadf
pryzové (klinové) tésnéni a na tésnéni se rovnomérné nanese
souvisld vrstva kluzného prostifedku DS Gleitmittel. Déle

se aplikuje kluzny prostfedek DS Gleitmittel na spodni ¢4st
uklddaného dilce (hrdlo) a ndsledné se provede spojeni dilc(.

Pfi nedostate¢ném mnozstvi kluzného prostfedku DS Gleitmittel
nebo jeho nahrazeni jinym nedoporu¢enym kluznym
prostfedkem, mliZze dojit k nedostate¢nému dosednuti
stavebnich dilc( a tim k vytvofeni netésného spoje. V takovém
pfipadé dodavatel nemdze garantovat celkovou vodotésnost
Sachty. Kluzny prostfedek DS Gleitmittel Ize pouZzivat vyhradné
dle technické specifikace dodané vyrobcem. Pro ovéfeni
sprdvného sesazeni jednotlivych skruzovych dilct musi byt
vnitini spdra 5—15mm a vné&jsi sestaveni skruzovych dilcl je

na sraz. Kluzny prostfedek aplikovany ve vétSim ¢asovém
predstihu (v fddu desitek minut) pfed poklddkou mdze zaschnout
a nasledné nebude plnit svou funkci. Klinové pryzové tésnéni pro
Sachtové dilce nesmi byt pfi skladovani vystaveno teploté nizsi
nez 5°C, kdy dochdzi ke zméné jeho tuhosti a nelze ho spravné
pouzit. Vyrovndvaci prstence a poklopy se osazuji na sraz a pro
jejich vzdjemné zajisténi se pouzije cementova malta ¢i vhodny
tmel. Po findIni montazi revizni Sachty, vizualni kontrole a kontrole
tésnosti se prfepravni Uchyty s kulovou hlavou zatfou vhodnym
sanacnim materidlem. Pro celkové ,zmonolitnéni“ revizni Sachty
se doporucuje zapraveni vnitfnich spar vodé nepropustnou
maltou (Ergelit), které se provadi az po dokonceni zdsypl

a hutnicich pracif.
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Vlastni montdz se provadi pomoci vhodnych manipulacnich
prostfedk( dle typu dilcd s dostate¢nou nosnosti. P¥i nasazovani
a spojovani jednotlivych dilct je dllezité dbat na fadné
vystfedéni a vodorovné ulozeni rovhomérné po celém obvodu
dilce a pfesnou skladbu stupadel ve sloupci nad sebou. Vlastni
hmotnosti dilce dojde k zapadnuti do zdmku a utésnéni pres
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vlozené tésnéni. U skruzi vySky 250 mm, kde je vlastni hmotnost
dilcti na meznich hodnotdch pro zapadnuti vlastni vahou,
doporucujeme osadit dalSi prvek sestavy a vyuzit tak i jeho
hmotnosti pro spravné zapadnuti zdmkt do sebe. Ukoncovacim
dilcem celé Sachty je zakrytovy prvek (kdnus nebo zékrytova
deska).




6. MONTAZ POTRUBI DO VSTUPU SACHTOVEHO DNA

Vstupy pro trubni systém v Sachtovych dnech BEST PRIMUSS,
jsou z vyroby osazeny pryzovym tésnénim. Toto tésnéni je

do vstupl $achtovych den viepeno ve fazi findini kompletace
Sachty. Obecné plati, ze pro hladkd PVC potrubi se pouzivd
klinové tésnéni, pro korugovana PVC a kameninu se pouzivd
manzetové tésnéni.

Pro pfedepsané napojeni trubnich systému do vstupl
Sachtovych den plati obecné stejné podminky jako pfi osazovani
jednotlivych betonovych skruzovych dilcG. Pfi nedostate¢ném
mnozstvi naneseného kluzného prostfedku na tésnéni ve vstupu

By T L

Hladké potrubi — hlavni zasady:

— zkontrolovat spravnou polohu a primér potrubi a istotu
vstupu pro napojeni trouby

— pfi pouziti zkrdcené trouby provést srazeni hran nejménée 15°
a hrany zadistit

— ddkladné namazat klinové tésnéni v otvoru po celém obvodu
kluznym prostfedkem DS Gleitmittel

— dlkladné namazat konec trouby po celém obvodu (na délku
tésnéni ve vstupu) kluznym prostfedkem DS Gleitmittel

— rovnomérné nasadit troubu do vstupu Sachty, zkontrolovat
jeji sprédvné usazeni a vtlacit pfiméfenou silou po dorazovou
hranu Zlabu Sachty

$achtového dna a na tésnéni nasazeném na potrubi mdze
dojit ke strzeni tésnénfi a tim k vytvoreni netésného spoje.
Pri nedodrzeni vyse uvedeného postupu nenese dodavatel
odpovédnost za pfipadné vady a netésnost spoje.

Pro tvarované spoje tvorfené polymernimi nebo sklolamindtovymi
vlozkami pro polymerni nebo sklolamindtova potrubi Ize pouzit
kluzny prostfedek doporu¢ovany vyrobcem téchto trub.

Pred uvedenim do provozu je nutné provést zkousku
vodotésnosti.

Korugované potrubi — hlavni zdsady:

— zkontrolovat spravnou polohu a primér potrubi a Cistotu
vstupu pro napojeni trouby

— dlkladné namazat manzetové tésnénfi vstupu po celém
obvodu kluznym prostfedkem DS Gleitmittel

— zkontrolovat pozici mezi 2. a 3. zebrem trouby a rovnomérné
nasadit tésnéni mezi zebra trouby

— ddkladné namazat konec trouby vcéetné nasazeného tésnéni
po celém obvodu kluznym prostiedkem DS Gleitmittel

— rovnomeérné nasadit troubu do vstupu Sachty, zkontrolovat
jeji spravné usazeni a vtlacit pfiméfenou silou po dorazovou
hranu Zlabu Sachty
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7. ZKOUSKA TESNOSTI REVIZNi SACHTY

Zkouska vodotésnosti vstupnich a reviznich Sachet a potrubf
vyrébénych dle €SN EN 1917 se provéad( dle definované
zkusebni metody v CSN 7569009, respektive CSN EN 1610

a provadi se vzdy pred zasypdnim revizni Sachty. Spole¢nost
BEST, a.s. garantuje vodotésnost pouze na kompletni revizni
Sachty dodané a sestavené dle tohoto TPM. V pfipadé
kombinace vyrobk( od jinych dodavatel(, nez je spole¢nost
BEST, a.s., nenese spole¢nost BEST, a.s. garanci za celkovou
vodotésnost Sachty. Interni a externi zkousky tésnosti reviznich
Sachet a vstupl do Sachtovych den jsou dle kontrolniho

a zkuSebniho pldnu nasi spole¢nosti provadény nékolikrat
ro¢né.
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8. ZASYP A ZHUTNENI

Po celkové kontrole rovinnosti, seskladani dilci a po kontrole
dosednuti spojll se provede zdsyp a zhutnéni okoli $achty dle
projektové dokumentace a dle CSN EN 1610 — Provadéni stok
a kanaliza¢nich pfipojek a jejich zkouseni.

Béhem zdsypovych a hutnicich ¢innosti je nutné dbat

zvysené opatrnosti pfi manipulaci hutnici technikou v blizkosti
Sachty. Zasypdavani sestavy revizni Sachty bude provadéno
rovnomerné po vsech strandch soucasné, aby nedoslo k jejich
jednostrannému pfitézovani. Pfi pohybu stavebnich a hutnicich
mechanizmU v okoli zasypdvanych $achet musi byt vylou¢eny
dynamické rdzy.

Po dokonceni zdsypovych a hutnicich praci doporucujeme
provést fyzickou kontrolu vnitiniho téla Sachty, zejména
zkontrolovat spoje jednotlivych dilcd, zda jsou spary rovnomérné.
Déle kontrolujeme pfesnost dorazu potrubi do vstupt
Sachtového dna, zvldsté, je-li potrubi rovhnomérné usazeno. Pfi
kontrole stén skruzovych a pfechodovych dilcli se zaméfujeme
na mikrotrhliny, které mohly byt zplsobeny sestavovanim nebo
pfi zasypovych pracich.

9. ODPOVEDNOST ZA VADY

Spole¢nost BEST, a.s. neodpovida za vady zbozi, které byly
zplsobeny neodbornym nakldddnim se zboZzim po jeho prevzetf
kupujicim, neodbornou ¢innosti pfi skladovani, manipulaci

a zabudovani, ktera by byla v rozporu s timto Technologickym
postupem montéaze.

10. BEZPECNOST

Pfi manipulaci, doprave, nakldddni' s vyrobky a stejné tak pfi praci
pfi zabudovavani vyrobk( do staveb je nutné dodrzovat véechna
bezpecnostni opatfeni a pravidla plynouci z pfislusnych predpis(
a Ceskych technickych norem.



Kontakty

il Ing. Iveta Adamcova
lveta. Adamcova@best.cz
+420 777 780 991

H Ing. Vladimir Zizka
Vladimir.Zizka@best.cz
+420 733 549 630

El Stanislav Homola
Stanislav.Homola@best.cz
+420 602 738 242

A Ing. Lukas Bohutinsky
Lukas.Bohutinsky@best.cz
+420 603 360 298

BEST?®, a.s.

bestprefa.cz
e-mail: best@best.cz

Infolinka BEST ZDARMA
+420 800 858 858

v provozu celoro¢né
pondéli—pdtek od 7:30 do 16:00 hodin

Oteviraci a expedicni doba
zavody Rybnice, Polerady, Lucice, Vranin,
Ostrava, Bozice, Mohelnice, Nové Hrady
pondéli—patek 6:00-17:00

Aktudlni kontakty a informace o oteviraci dobé
(svatky, zimni mésice) najdete na best.cz
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