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HIGH-TECH VYROBA PRINZING - PRIMUSS

Revizni Sachty a Sachtova dna tvofi ddlezitou souc¢dst
naseho vyrobkového portfolia. Jiz vice nez deset let
vyrabime v nasich zdvodech Mohelnice a Lucice
Sachtové dna pomoci unikatni a ojedinélé robotické
technologie Prinzing — Primuss.

Spociva ve vyrobé polotovaru sachtového dna
vibrolisovdnim jemnozrnného betonu a ndslednym
vyfrézovanim kynety a vstup( do $achty, a to

s milimetrovou pfesnosti. Vyroba ze zavlhlého betonu
s nizkym vodnim soucinitelem zcela eliminuje vznik
hydratac¢nich a smrstovacich trhlin. Jedna se zdroven

0 absolutné ekologickou a bezodpadovou vyrobu.
Stavebni prvky jsou vyrdbény jako zcela homogenni,
vysoce pevnostni kusy, umoznujici Sirokou skalu feseni
geometrie stokového Zlabu a trubniho napojent.

Pro vyrobu téchto prvk{ staci zadat do systému
frézovaciho robota standardni pozadavky zédkaznika,
jakymi jsou napfiklad prdmér potrubf, napojeni potrubi

v Uhlu a spadu a typ potrubi dle vyrobce a Ginosnosti.
Chyby ve vyrobeé jsou prakticky vyloucené. Kazda Sachta
BEST PRIMUSS ma svdij rodny list se zdokumentovanymi
objednacimi parametry.




Vibrolis Prinzing/Atlas — strojni zafizeni pro vyrobu PInéni formy jemnozrnnym betonem s nizkym vodnim
polotovaru Sachtového dna soucinitelem

Hotovy vibrolisovany polotovar Sachtového dna — vyroba
v obrdcené poloze

Rychly nérlst pocatecnich pevnosti umoziuje beton Samotné frézovani kynety a vstupl do $achty probéhne
frézovat v fadu jednotek hodin po vyrobé v fadu jednotek minut




INOVOVANA TECHNOLOGIE

Pfi vyrobé druhé generace nasich Sachtovych den jsme Otvory pro napojeni potrubi jsou vyfrézovany s vysokou
provedli celou fadou inovaci, které zvysily jejich kvalitu pfesnosti. Pro pevné napojeni potrubf jiz elastomerovou
i funk&nost. manzetu do vnitiniho otvoru nevkladdme, ale lepime.

Nedochdzi tak k nechténym pohybdm manzety
a je dosaZzeno dokonalé tésnosti spoje.

Zjemnénim frakce pouZzitého Stérku dosahujeme pfi
vyrob& mnohem jemnéjsi struktury vyrobku. Diky tomu
Sachtovéd dna mnohem Iépe odoldvaji podminkdm, kterym  Vyroba Sachtovych den probihd bez nutnosti pouziti
jsou vystavovany. polystyrenovych $ablon, tim dosahujeme

Barevny natér zlabu gachtového dna snizuje nasakavost ~ nezanedbatelného environmentalniho prinosu.
betonu, ma vybornou odolnost proti otéru a tim zvysuje

pritok odpadnich vod Sachtou. Jeho dlouha Zivotnost

je ovéfena nasimi pozitivnimi zkuSenostmi.

presnéjsi frézovani
otvoru na vSechny druhy
potrubnich systému

sekundarni natér
zvysujici pritoc¢nost
zlabu sachtového dna

vysoce hutnény jemnozrnny
beton dosahuje vysokych
pevnosti a rovhomérnych povrchti

detail lepeni elastomerové
manzety pro napojeni
korugovaného PVC potrubi




EKOLOGICKY PROCES VYROBY

Systém vyroby Sachtovych den pomoci polystyrenovych
kynet je ekologicky a ekonomicky velmi narocny.

Pro vyrobu jednoho takového Sachtového dna je potfeba
polotovar polystyrenu v objemu az 0,5m?>. Vezmeme-li

v Uvahu pocet $achtovych den vyrobenych v Ceské
republice za jediny rok, mize byt spotfeba polystyrenu
az 30 tisic m?, coz odpovidd napfiklad zateplenf

cca 1000 rodinnych dom.

Samotnd vyroba Sachtovych den s pouzitim polystyrenu
spociva v tom, Ze je nutné polystyrenovy blok upravit
frézovanim do pozadovaného tvaru kynety Sachtového
dna, nasledné opatfit vyfrézovany polystyren natérem
vyrovnavaciho vosku a provést vytvrdnuti tohoto vosku
v UV peci. Nasledné se takto pfipraveny polotovar
opatfuje odformovacim olejem a vklada se do samostatné
formy pro zaliti betonem. Po vytvrdnuti betonu

se polystyren z Sachtového dna odstrani a musi se
provést jeho likvidace. Problém je, Ze pouzity polystyren
z vyroby Sachet neni mozné dale vyuzivat, protoze je
znecistény voskem a zbytky betonu, proto se likviduje
jako odpad.

Prave tato ekologicky a ekonomicky naro¢na vyroba nas
pfivedla k inovativni technologii, k vyrobé Sachet pomoci
frézovani betonového polotovaru technologif

PRINZING — PRIMUSS. Umime byt vyrazné efektivnegjsi

v ndkladech na vyrobu, nepodilime se na zatézovani
zivotniho prostfedi pouzitim polystyrenu a vysledny
produkt naseho Sachtového dna spini vechny
pozadavky na jejich provedeni, véetné prokazatelné
eliminace emisi COs.

L

s/ bez pouziti pomocnych
polystyrenovych materialt

J beton pouze z pfirodnich surovin

J recyklace betonu

J vyroba bez uniku prchavych latek

J konstantni naklady na suroviny
a energie

s/ bez zatézovani zivotniho prostredi

s/ prokazatelna eliminace emisi CO,




PROC SI VYBRAT SACHTY BEST?

1. Pfesné a pevné pripojeni potrubi

Jednou z klicovych funkci Sachty je pevné a tésné
napojeni potrubi do vstupu Sachty. Pfipojenf trubnich
systém( do Sachtovych den BEST PRIMUSS se provadi
pfes pevné usazené tésneni ve vstupech do Sachet.
Kazdé tésnénf je pfipraveno na miru konkrétnimu
materidlu, rozméru a zatizeni potrubl. Instalace potrubf
do Sachtovych den na stavbé je proto komplexnf

a jednoducha. Vysledkem je bezpecné napojené potrubi
s garantovanou tésnostf.

Zékladem vyroby je znalost pfesného rozméru
napojovaného potrubf, nastaveni frézovaciho robota

na tuto hodnotu, kontrola rozmeéru vstupu po vyfrézovani
a nakonec pevné a pfesné vlepenitésneni. Lepenf

vlozeni, jak to nabizeji ostatni vyrobci.

2. Dokonala hydraulika pratoku

Diky programovému fizeni je frézovani Sachtovych den
vysoce variabilni a umozniuje plynulé vytvoreni pritok(
a sklonu vsech vstupd. Vysledkem jsou optimaln{
hydraulické kfivky kynet pro ustdlené rovnomeérné
proudéni. ZanaSeni kynet usazeninami a nezadoucf
turbulence prdto¢ného média jsou eliminovany.

3. Univerzalni pouziti

Sachtova dna BEST PRIMUSS jsou pouzitelnd pro
véechny dostupné typy trubnich systémd a véechny
priiméry potrubf. Pouzit je Ize od bézné kanalizace
destové pres kanalizaci splaskovou aZz po priimyslovou.
Pfi vyrobé pouzivdme pouze Cisty beton, proto je nase
vyroba udrzitelnd a Setrnd k zivotnimu prostfedi.




4. Trvald hodnota kvality

Monolitickd Sachtova dna BEST PRIMUSS jsou frézovdna
z vysoce hutnéného jemnozrnného betonu, diky kterému
je dosahovano vysoké pevnosti a rovhomérného
povrchu. Zhutnéni pomoci vibra¢niho procesu umoznuje
vyrdbét beton s velmi nizkou hodnotou vodniho
soucinitele, coz vede k rychlému nérlstu pocatedn(
pevnosti a je tak maximalné efektivni z hlediska
vyrobniho vykonu a kvality vyroby.

5. Rychla vyroba a rychlé dodani

Vzhledem k promyslenému zplsobu vyroby Sachet
BEST PRIMUSS garantujeme rychly proces dodani Sachty
od jeji specifikace pfes vyrobu az k dodani na misto
stavby. Proces programovani a elektronického prenosu
dat rychle a pfesné pfedava informace vyrobni robotické
technologii. Frézovani Sachty BEST PRIMUSS trva dle
slozitosti od 5 do 25 minut.

ov v s

6. Nizsi ceny

Nase vyroba frézovanych Sachet vychazi z jemnozrnné
receptury a ze standardnich vstupnich materidll, coz je
zdkladni vyhoda udrzitelnosti ndklad( vyroby. Ceny
surovin a energii se priibézné vyviji v ramci celého trhu
a lze je proto predikovat s dostate¢nym predstihem.

To, ze dokdzeme cenu Sachtového dna garantovat
na delSi ¢asové obdobi, je dano tim, Ze pro vyrobu
nepouzivdni dalSi materidly, jako napfiklad polystyren
nebo sklolamindt. A to je také dlvod, proc jsou nase

Sachtova dna pro zdkaznika ekonomicky zajimavejsi.
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VNITRNIi PROVEDENI SACHTOVYCH DEN

Standardni pozadavky na Sachtova dna jsou v provedeni  protiskluzovém provedeni. Lepeni a sparovani

Zlabu a nastupnice z betonu. Pokud se v kanalizacich obkladovych materidld, kameniny a ¢edice se provadi
pouZzivaji dalsi trubni materidly jako je beton, kamenina, pouze z doporuc¢enych hmot daného vyrobce.

¢edi¢, obkladdaji se Sachtova dna stejnym materidlem,
tedy kameninou a Cedi¢em. Tyto materialy maji obecné
vetsi deklarovanou zivotnost a jsou urc¢eny do ztizenych
podminek v kanalizacich.

Obklady se pouzivaji nejen pro Sachtova dna, ale také
pro celé revizni Sachty. Pouziti takovych Sachet je
pfedevsim pro spadiste, coz je zpevneénad Cast stoky pod
stupném, kam prepada tekouci voda. U&elem stupn( je

Pro vytvoreni zlabu z téchto materidld se pouzivajf zmenSit pfimy spad stoky v mistech, kde by rychlost
pllzlaby nebo obkladové pdsky a pro vytvoreni proudici vody byla pfilis velkad. Spadisté se téz pouzivajl
ndstupnice potom dlazdice v béZném nebo k propojeni stok s rdznou vyskovou drovni.

I’
57
=i

Kameninové dlazdice v bé&zném provedeni

Cedi¢ové dlazdice v protiskluzovém proveden{ Vnitfni obklad spadistové sachty ¢edicem



MOZNOSTI PROVEDENI A NAPOJENiI SACHTOVYCH DEN BEST PRIMUSS

- Na Sachtovd dna BEST PRIMUSS Ize napojit kanaliza¢nf
potrubi od DN 150 do DN 600; napojeni potrubi se
provadi do vyfrézovanych otvor(l v Sachté, do kterych
je vsazeno manzetové nebo klinové pryzové tésnéni.

« Pri pouziti tésniciho profilu splfiuje tvar vstupu
do Sachty BEST PRIMUSS nejnaroc¢nejsi pozadavky
na tésnost pfipojovaného potrubi.

« Pfi pozadavku na velké spady potrubi pfipravime vstup
do Sachty BEST PRIMUSS v odpovidajicim uhlu.
Vyklonéni vstupl od vertikdIni osy umime az do 15 %.

« Rozmezi pfipojeni potrubi do Sachty BEST PRIMUSS je
standardné v rozpéti od 90° do 270°. V pfipadé
pozadavku vstupd do Sachty mimo tyto stanovené
hranice posoudime pozadavek individualné. Pocet

Technické udaje

pfivodd do Sachty je v zdsadé neomezen, pokud se
jednotlivé vstupy nepfekryvajr.

Nastupnice u Sachtového dna BEST PRIMUSS je
standardné provadéna do 1/1 vysky potrubi, dle
pozadavku je mozno u vybranych profil(i potrubf
ndstupnici snizit na 2 vysky potrubi.

Vyska Sachtového dna BEST PRIMUSS je definovédna
primérem a spadem pfipojovaného potrubr.

Sila stény Sachtového dna BEST PRIMUSS je déna
primérem nebo naklonénim pfipojovaného potrubi.

tenkovrstvou flexibilni jemnou stérkou

vyrobni rozméry (mm) orienta¢ni tonaz max.
nazev hmotnost (kg) do 24t poznamka

D H t f ks
SU-M 1000x585 DN 150 BB 1000 585 150 150 1123 14
SU-M 1000%635 DN 200BB 1000 635 150 150 1363 14 Cenikové cena je stanovena na Sachiové
SU-M 1000%685 DN 250 BB 1000 685 150 150 1463 14 dno s jednim pfivodem. Podle pozadavku
SU-M 1000x785 DN 300 BB 1000 785 150 150 1614 14 zakaznika je k zakladni cen€ pricten priplatek

na druhy a kazdy dalsi pfivod. Cenikova cena
SU-M 1000x885 DN 400 BB 1000 885 230 150 2417 9 Sachtovych den nezahrnuje cenu Sachtového
SU-M1000x985 DN 500 BB 1000 985 230 150 2566 9 tésnéni, tato bude dokalkulovana individualne
dle poZzadovaného typu potrubif.

SU-M 1000x1085 DN 600 BB 1000 1085 230 150 2661 8
SU-M-D 1000%685 PS 1000 685 150 150 1160 14 lozeno na paletdch
SU-M-D 1000x1085 PS 1000 1085 150 150 1640 14

Legenda: D — rovné dno, PS — ocelové stupadlo s PE povliakem

Priklad znaceni vyrobkl: SU-M 1000x635 DN 200 BB = prvek s ndzvem SU-M, vnitinim prdmérem 1000 mm, vyskou 635 mm, Zlabem a ndstupnici

z betonu

Pudorys @ HLAVNI PRIVOD
I ‘ A

PUDORYS

VEDLEJSI
PRIVOD

RezA-A systém naklopeni otvort
s | .............. 1
!
| T
}
- I 3 i max.lS%i
B !
I =
|
I
DN (mm)  vyklonéni otvor( od vertikalni osy
150-400 0-15%
500-600 0-8%

1"



TECHNICKE PARAMETRY REVIZNICH SACHET DN 1000 M

- Do Sachtového dna BEST PRIMUSS, ale i do ostatnich
skruzovych dilcl, je mozné dle pozadavku zdkaznika
vytvofit otvory vrtdnim diamantovymi korunkami. Otvory
zhotovime od préimérd DN 40 az 650 mm.

« Pro manipulaci se skruZzovymi dilci a Sachtovymi dny
BEST PRIMUSS jsou jednotné pouzivany manipulacni
dchyty DEHA (2,5 t), které jsou umistény u skruzovych
dilct v 1/3 vysky dilce a u Sachtovych den na hornf
dosedaci plose. Revizni Sachty véetné Sachtovych den
BEST PRIMUSS jsou opatfeny ocelovymi stupadly
s PE povlakem.

Revizni Sachty jsou vyrdbény z betonu tfidy C35/45 dle
normy CSN EN 206+A1 a s odolnosti na stupen vlivu
prostfedi XF1-XF4 / XA1-XA3.




Piiklad sestavy kanaliza¢ni Sachty DN 1000 M

I
poklop BEGU D400 . A g Q
* 5] = -
vyrovnavaci prstenec AR-V 625x80 T =
—° . 3]
1
kapsové stupadlo (K) /
/
kénus SH-M 1000/625x670 PS+K : o
° / B
/
/ =
/ —=t
1) I B AN L
ocelové stupadlo (PS) | .
I 13
|
| G—=Lf3
skruz SR-M 1000x1000 PS : 8
- S
| I3 -
|
! =
I I
I — [—— gké-
| FI [ tésnost Sachty
. | zajistuje
skruz SR-M 1000x500 PS . 120 5 elastomerové
| I3 3 tésnéni
1
I T ___________ L. L
skruz SR-M 1000x250 PS . L
| FI ) 8
N N
__L___________i_ ___________ REE i
i F:[ >
Sachtové dno D 1000 | 150
SU-M 1000x785 DN 300 _ i %
typ a vySka Sachtového dna NASTUPNICE ' o E‘
dle profilu kanalizace SZ=3 | T
/ N N
/ \ r>c
(\l\ il @
W\ 5’/ Legenda:
z 7
= > PS — ocelové stupadlo s PE povlakem
e K — kapsové stupadlo
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SOFTWARE WINPLAN BEST PRO POPTAVKY A OBJEDNAVKY

Stdhnéte si na www.best.cz program Winplan BEST pro vypocet sestav. Software vam usnadni nejen vytvaren(
idedlnich sestav, ale zdroven pfipravu podkladl pro cenové nabidky a objednavky.

TABULKA SESTAV SACHET

BEST, a.s.

Sachta 6.67 J_8

Sachta €.68 J_9

Sachta .69 J_10

dno SU-M 1000x685

dno SU-M 1000x685

dno SU-M 1000x685

1 1 1
skruz SR-M 1000x1000 1 skruz SR-M 1000x1000 1 skruz SR-M 1000x1000 1
skruz SR-M 1000x500 1 =i skruz SR-M 1000x500 1 skruz SR-M 1000x500 1
kénus SH-M 1000/625x670 1 7 skruz SR-M 1000x250 1 skruz SR-M 1000x250 1
vyr.prst. AR-V 625x100 1 fa konus SH-M 1000/625x670 1 kénus SH-M 1000/625x670 1
vyr.prst. AR-V 625x80 2 vyr.prst. AR-V 625x80 1 vyr.prst. AR-V 625x100 2
poklop D 400 Begu-B-1 D400 1 vyr.prst. AR-V 625x60 1 poklop D 400 Begu-B-1 D400 1
tésnéni pro DN 1000 Q.1 3 = poklop D 400 Begu-B-1 D400 1 tésnéni pro DN 1000 Q.1 4
kéta dna 0.00m i tésnéni pro DN 1000 Q.1 4 kéta dna 0.00m
kota terénu 3.13m 7 koéta dna 0.00m kéta terénu 3.34m
rozdil kot 3.13m =7 kota terénu 327m rozdil kot 3.34m
prevySeni nad terénem 0.00m F‘é rozdil két 327m prevySeni nad terénem 0.00 m
vy$ka Sachty 3.13m prevySeni nad terénem 0.00m vyska Sachty 3.32m
stavebni vyska 3.28m vy$ka Sachty 3.26m stavebni vyska 347m
stavebni vyska 341m
Sachta €.70 J_11 Sachta €.71 J_12 Sachta €.72 J_13
dno SU-M 1000x685 1 dno SU-M 1000x685 1 dno SU-M 1000x685 1
skruz SR-M 1000x1000 1 skruz SR-M 1000x1000 1 skruz SR-M 1000x1000 1
skruz SR-M 1000x500 1 skruz SR-M 1000x500 1 skruz SR-M 1000x500 1
kénus SH-M 1000/625x670 1 konus SH-M 1000/625x670 1 kénus SH-M 1000/625x670 1
vyrprst. AR-V 625x60 2 vyr.prst. AR-V 625x100 2 vyrprst. AR-V 625x100 2
poklop D 400 Begu-B-1 D400 1 poklop D 400 Begu-B-1 D400 1 vyr.prst. AR-V 625x80 1
tésnéni pro DN 1000 Q.1 3 tésnéni pro DN 1000 Q.1 3 poklop D 400 Begu-B-1 D400 1
kota dna 0.00m kéta dna 0.00m tésnéni pro DN 1000 Q.1 3
kéta terénu 3.00m kéta terénu 3.09m kéta dna 0.00m
rozdil kot 3.00m rozdil két 3.09m = kota terénu 3.15m
prevyseni nad terénem 0.00m prevyseni nad terénem 0.00m =t rozdil kot 3.15m
vyska Sachty 2.99m vydka $achty 3.07m - * prevyseni nad terénem 0.00m
stavebni vyska 3.14m stavebni vy$ka 3.22m vy$ka Sachty 3.15m
stavebni vyska 3.30m
¢ ) . v p - .o v < < p < <
Ukdzky grafickych sestav Sachet v programu WINPLAN — ze zadanych uddaju vyskové koty dna potrubi a koty terénu
. v v v v v . s o . Y <
program Winplan BEST vypocte celkovou vysku Sachty a vypiSe pocet a typ jednotlivych prvkt kanalizacni Sachtove
sestavy.
TABULKA SACHTOVYCH DEN BEST, a.s.
Por. |Oznadeni| Schémat. | Oznaceni dna Vyvod Hlavni 1.vedlejsi 2.vedlejsi Provedeni | Provedeni | Stupadla
Sachty | znacka privod privod privod Zlabu | nastupnice| Orientace
41 |E8 2 SU-M 1000x685 DN (mm) | 206/150 DN (mm) | 206/150 DN (mm) DN (mm) beton beton ocel. s PE
4 Material | beton Uhel R [180 Uhel B Uhel B 1/1 DN
(i) sklon [%o] | 0.0 dh[mm] [10 dh[mm] dh[mm]
Klopeni[°]|0 laterial | beton laterial aterial
lon [%] | 0.0 lon [%o] skion [%]
openi[°]| 0 lopeni[°]| lopeni[°]|
42 |E8 3 SU-M 1000x685 DN (mm) [ 206/150 DN (mm) [ 206/150 DN (mm) DN (mm) beton beton ocel. s PE
4 Materil | beton Uhel B 180 Uhel R Uhel B 1/1 DN
(i) sklon [%d] [0.0 dhjmm] [10 dh[mm] dh[mm]
Klopeni[°]|0 lateridl | beton aterial aterial
lon [%q] | 0.0 klon [%o] lon [%e]
lopeni[°]| 0 lopeni[°]| lopeni[°]|
43 [E9 1 SU-M 1000x685 DN (mm) | 206/150 (mm) | 206/150 DN (mm) DN (mm) beton beton ocel. s PE
4 Materidl | beton Uhel R |180 Uhel B Uhel B 1/1 DN
(i) sklon [%o] | 0.0 dh[mm] |10 dh[mm] dh[mm]
Klopeni[’]|0 laterial | beton laterial aterial
sklon [%d] [0.0 sklon [%d] sklon [%d]
Kiopeni[°]| 0 Klopeni[°] Klopeni[°]

Ukazka tabulky Sachtovych den v programu WINPLAN — technické Udaje pro vyrobu a montdz Sachtovych den (Sachtové
hodiny — dhel napojent pritokd, primér a typ pripojovaného potrubf, klopeni vtokovych a vytokovych otvor(l Sachtového
dna, materidlové provedeni ndstupnice a zlabu Sachtovych den).

TABULKA SACHET Sachtové dilce BEST, a.s.
Por.| Oznaceni | Kota | Umisténi Kota Kota | Vyska | Vyrovnavaci Sachtovy kénus achtova skruz Stupadla_| Sachtové dno
Sachty | terénu poklopu | dna | Sachty | prstenec pro zakrytova deska uloZeni dna
vyvodu poklop Sachty Pocet Pocet Poget Pocet
[m n.m.] [mnm]|{[mnm]| [m]
113[J 54 277 |vozovkah=00m | 2.76 0.00 2.76 | AR-V 625x80 1 SH-M 1000/625x670 SR-M 1000x250 1 ocel. s PE | SU-M 1000x685 1
AR-V 625x60 1 SR-M 1000x1000 1 piskovy podklad
tésnéni pro DN 1000 Q.1 3
114[J 55 2.77 |vozovkah=0.0m | 2.76 0.00 2.76 | AR-V 625x80 1 SH-M 1000/625x670 SR-M 1000x250 1 ocel. s PE | SU-M 1000x685 1
AR-V 625x60 1 SR-M 1000x1000 1 piskovy podklad
tésnéni pro DN 1000 Q.1 3
115|J 56 267 |vozovkah=00m | 266 0.00 2.66 | AR-V 625x40 1 SH-M 1000/625x670 SR-M 1000x250 1 ocel. s PE | SU-M 1000x685 1
SR-M 1000x1000 1 piskovy podklad
tésnéni pro DN 1000 Q.1 3
116|J 57 244 |vozovkah=00m | 243 0.00 243 | AR-V 625x60 1 SH-M 1000/625x670 SR-M 1000x1000 1 ocel. s PE | SU-M 1000x685 1
piskovy podklad
tésnéni pro DN 1000 Q.1 2

Ukdzka vypisu dilcll jednotlivych sestav Sachet v programu WNPLAN.




OBJEDNAVKOVY LIST SACHTOVYCH DEN BEST PRIMUSS

- jakoukoliv zakazku je vzdy nutné obchodné
a technicky upfesnit — viz objednavkovy list
(ke stazeni na www.best.cz)

. s kazdou zakdazkou vam radi pomdzeme

OBJEDNAVKOVY LIST PRO SACHTOVA DNA BEST

priloha k objednavce &.:
objendavatel:

stavba:

kontaktni osoba:

kontakt:

sila stény achty (mm)

DN1000 DN 1500
120 140

V¥voD o
HLAVNI PRiVOD

1. VEDLEJ3[ PRIVOD

2. VEDLEJS] PRIVOD

VoD o
HLAVNI PRIVOD

1. VEDLEJS] PRIVOD

2. VEDLEJS{ PRIVOD

VYvoD o
HLAVNI PRIVOD

1. VEDLEJ3! PRIVOD

2. VEDLEJ3[ PRIVOD

V¥vop o
HLAVN( PRIVOD

1. VEDLEJS] PRIVOD

2. VEDLEJS] PRIVOD

V¥voD o
HLAVNI PRIVOD

1. VEDLEJ3{ PRIVOD

2. VEDLEJ3[ PRIVOD

Pozndmka: 1. Sachotvé dna jsou opatrena plastovymi stupadly.
2. Vygka kynety pro DN 1500 je 1/2 vy3ky vjvodu. Sachtova dna DN 1000 maji vy&ku kynety v 1/1 vysky vyvodu.

PRIVOD PRIVOD

. 470° 180° 190
S %0- ,
I,

potet (ks) oznaten Sachty primér (mm)  delta h (mm)

stupné

o

o

PUDORYS

trubni veden pFipojenf

materilové provedeni

(napF. beton, kamenina, KG, UR2...) pozndmka
VE. tiidy zatizeni BB - lab i nastupnice z betonu
datum:
podpis:

15



Kontakty

BEST?®, a.s.

www.best.cz
e-mail: best@best.cz

Infolinky BEST ZDARMA

+420 800 858 858

+420 800 848 848
v provozu celoro¢né pondéli—patek od 7:30 do 16:00 hodin

Oteviraci a expedi¢ni doba

zavody Rybnice, Polerady, Lucice, Vranin, Ostrava, BoZice, Mohelnice
pondéli—patek 6:00-17:00

zavod Praha-Nehvizdy
pondéli—pdtek 7:00-17:00
Po pfedchozi domluvé je naklddka vozidel mozna i mimo oteviraci dobu.

Aktudlni kontakty a informace o oteviraci dobé (svatky, zimni mésice) najdete
na www.best.cz

= POLERADY U MOSTU

= LUCICE

PRAHA NEHVIZDY B U CHLUMCE

NAD CIDLINOU
. OSTRAVA N
MOHELNICE

B RYBNICE U PLZNE

VRANIN
U TREBONE m

BOZICE U ZNOJMA
]

Produkty BEST nakoupite u nasich distribucnich
partnert v Siroké siti po celé CR.
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